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Z KART HISTORII

KNI

Powstaje w Sutkowicach organizacja zrzeszajaca ko-
wali pod nazwa ,Towarzystwo Kowali”, w ramach kto-
rej rozpoczyna dziatalno$¢ wzorcowy na owe czasy
warsztat przyuczajacy mtodziez do zawodu kowala
i $lusarza.

Na bazie ,Towarzystwa Kowali" powstaje Spotka Ko-
walska zatrudniajaca przed | wojng Swiatowg okoto
500 kowali wytwarzajacych ponad 1000 ton wyrobdw
rocznie.

Zostaje zatozona nowa spétdzielnia pod nazwa Mato-
polski Przemyst Chatupniczy ,Spolnota”. Zaktad opiera
swa produkcje na zamowieniach rzadowych. Szybko
rosnaca produkcje hamuje wybuch Il wojny Swiatowe;j.
Spétdzielnia przystepuje do Krakowskiej Spotdzielni
Pracy ,Spolnota”, co w znacznym stopniu wptywa na
stabilizacje produkcji oraz poprawe zaopatrzenia w su-
rowce oraz organizacje sprzedazy wyroboéw.

Przedsiebiorstwo usamodzielnia sie przyjmujac na-
zwe Metalowa Spétdzielnia Pracy ,Kuznia". Wzrasta
zatrudnienie oraz produkcja. Poszerza sie asortyment
produkowanych wyrobdw. Zaktad staje sie najwieksza
spotdzielnia branzy metalowej w kraju.

JKuznia" zostaje upanstwowiona i wchodzi w sktad
Kombinatu Narzedzi Zmechanizowanych i Rzemieslni-
czych ,Ponar-Fana" w Cieszynie.

Przedsiebiorstwo staje sie jednym z zaktadéw Kombi-
natu Przemystu Narzedziowego ,VIS" w Warszawie.
Minister przemystu powotuje Kombinat Narzedzi Gospo-
darczych, ktorego siedzibg i zaktadem wiodacym zostaje
Zaktad Narzedzi Gospodarczych w Sutkowicach.
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Zaktad staje sie jednostka samodzielng w resorcie hut-
nictwa i przemystu maszynowego, przyjmujac nazwe
Fabryka Narzedzi ,Kuznia".

Po zmianach ustrojowych w kraju Fabryka zostaje
przeksztatcona w Jednoosobowa Spétke Skarbu Pan-
stwa.

Spétka przystepuje do programu Narodowych Fundu-
szy Inwestycyjnych. Funduszem wiodacym zostaje VII
NFI im. Kazimierza Wielkiego.

Fabryka Narzedzi ,Kuznia" SA uzyskuje Certyfikat po-
twierdzajacy wprowadzenie i stosowanie Systemu
Zapewnienia Jakosci spetniajacego wymagania norm
DIN-EN ISO 9002.

Zmiana struktury wtasnosciowej - wykupienie akcji od
Narodowych Funduszy Inwestycyjnych oraz od Skarbu
Panstwa - firma staje sie wtasnoscia kapitatu prywat-
nego.

Fabryka Narzedzi ,Kuznia" SA uzyskuje Certyfikat po-
twierdzajacy wprowadzenie i stosowanie Systemu Za-
rzadzania Jakoscia spetniajacego wymagania norm EN
ISO 9001-2000.

Spétka otrzymuje Certyfikat Systemu Zarzadzania Sro-
dowiskiem EN ISO 14001.

2004-2012 Ukierunkowanie inwestycji pod zakup najnowo-

2013

czesniejszych maszyn i urzadzehn do wykonawstwa
oprzyrzadowania i odkuwek.

Kuznia Sutkowice uzyskata Certyfiakt ISO/TS 16949:2009,
ktory umozliwia produkcje odkuwek dla przemystu mo-
toryzacyjnego.

KN

“Blacksmiths' Association” was founded in Sut-kowice.
Under the auspices of this organization a pioneering
workshop started offering occupational training pro-
gramme to prepare youth for the locksmith and black-
smith trades.

“Blacksmiths' Association” evolved into Blacksmiths'
Company that before World War | employed about 500
blacksmiths, who produced over 1,000 tones of goods
per year.

A new cooperative society was established under the
name of “Community: Cottage Industry of Lesser Po-
land" (Matopolski Przemyst Chatupniczy “Spolnota”).
The production of the plant relied on governmental
orders. Fast production growth was stopped at the
outbreak of World War .

The cooperative merged with the Cracovian Coop-
erative Society “Community” (Krakowska Spétdzielnia
Pracy “Spélnota”), which had a significant influence
onA production stabilization and improvement in sup-
ply of raw materials, as well as sales system.

The enterprise became independent and took the
name “Kuznia - Metalworkers' Cooperative Society”.
Employment and production rose. The production
range was extended. The factory became the biggest
Polish cooperative in the metals industry.

“"Kuznia" was nationalized and incorporated into Ponar-
Fana Mechanized and Handicraft Tools Manufacturing
Industrial Complex (Kombinat Narzedzi Zmechanizow-
anych i Rzemieslniczych “Ponar-Fana”) in Cieszyn.

The enterprise was incorporated into VIS Tools Manu-
facturing Industrial Complex (Kombinat Przemystu
Narzedziowego “VIS") in Warsaw as one of the factories.

The Minister of Industry brought into being Farm-
ing Tools Manufacturing Industrial Complex (Kombi-
nat Narzedzi Gospodarczych) with its headquarters
and leading factory (Farming Tools Factory - Zaktad
Narzedzi Gospodarczych) in Sutkowice.
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The factory became an independent manufacturer
within department of metallurgical and machine in-
dustry. It took the name of Kuznia Tool Factory (Fab-
ryka Narzezi Kuznia).

After the changes in Polish political system, the Fac-
tory was transformed into a sole shareholder company
of the State Treasury.

The Company joined the National Investment Funds’
programme (NFI), and VII NFI (Kazimierz Wielki Nation-
al Investment Fund) became the leading fund of the
Company.

"Kuznia" S.A. Tool Factory was awarded the Certificate
that confirms introducing and applying the Quality
Management System in accordance with the require-
ments of DIN-EN I1SO 9002 standards.

Ownership transformation: shares/stakes of the Treas-
ury and NFI were bought out by the company, and the
Company became owned by private capital.

"Kuznia" S.A. Tool Factory was issued the Certificate
that confirms introducing and applying the Quality
Management System conforming to the requirements
of EN I1SO 9001-2000 standards.

The Company was issued the Environmental Manage-
ment System Certificate EN ISO 14001.

2004-2012 Orientation of the investment under the purchase

2013

of the most modern machines and devices to the exer-
cise of the tooling and parts.

The Company was issued the Automotive Quality
Management System Certificate ISO / TS 16949.
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AUS DEN GESCHICHTSBUCHERN

KLZNIA

In Sutkowice entsteht die Organisation unter dem Na-
men ,Schmiedeverein”, die die Schmiede vereinigt, im
Rahmen deren ihre Tatigkeit die zu jenen Zeiten mu-
sterhafte Werkstatt beginnt, die die Jugendlichen zum
Beruf Schmied und Schlosser anlernt.

Auf der Basis von ,Schmiedeverein” entsteht die
Schmiedegesellschaft, die vor dem 2. Weltkrieg ca.
500 Schmiede beschaftigt, die ca. 1000 Tonnen Er-
zeugnisse jahrlich hergestellen.

Es wird eine neue Genossenschaft gegrindet unter dem
Namen Heimgewerbe Kleinpolens ,Spolnota”. Das Werk
lehnt seine Produktion an die Regierungsbestellungen
an. Die schnell anwachsende Produktion wird durch den
Ausbruch des 2. Weltkriegs unterbrochen.

Die Gesellschaft tritt der Krakauer Arbeitsgenossen-
schaft ,Spdlnota” bei,was im hohen Masse den Einfluss
auf die Stabilitat der Produktion, Verbesserung der Ma-
terialversorgung sowie Organisation der Verkaufs hat.

Das Unternehmen wird selbst andig, indem es den Na-
men Metallarbeitsgenossenschaft ,Kuznia" annimmt.
Die Beschaftigung sowie die Produktion steigen an.
Die Produktpalette wird breiter. Das Werk wird zu der
groBten Gesellschaft im Metallbereich in Polen.

«Kuznia" wird verstaatlicht und ist ein Bestandteil des
Kombinats ,Ponar-Fana” in Cieszyn.

Das Unternehmen wird zu einem der Betriebe des
Wekzeugindustriekombinats ,VIS" in Warschau.

Der Industrieminister ruft das Wirtschaftswerkzeug-
kombinat ins Leben, dessen Sitz und das fihrende
Werk das Wirtschaftswerkzeugwerk in Sutkowice wird.

UCTOPUA OABPUKMU
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Das Werk wird selbstandig im Hiten- und Maschinenin-
dustrieressort und nimmt den Namen Werkzeugfabrik
+Kuznia” an.

Nach den Systemanderungen in Polen wird die Fabrik
in Einmanngesellschaft des Staatsschatzes verwan-
delt.

Die Gesellschaft tritt dem Programm der Nationalin-
vestitionsfonds bei. Das fihrende Fond ist der VII NFI
namens Kasimir des GroBen.

Werkzeugfabrik ,Kuznia" S.A. erlangt das Zertifikat,
das die Einfihrung und Anwendung des Qualitats-
versicherungssystems nach Norm DIN-EN ISO 9002
bestatigt.

Anderung der Eigentumsstruktur - es werden die Akti-
en von Nationalinvestitionsfonds und vom Staatsschatz
eingeldst. Die Firma wird privatisiert.

Werkzeugfabrik ,Kuznia" S.A. erlangt das Zertifikat,
das die Einfihrung und Anwendung des Qualitatsma-
nagementsystems nach Norm EN ISO 9001-2000 be-
statigt.

Die Gesellschaft erhalt das Umweltmanagementzerti-
fikat EN I1SO 14001.

2004-2012 Investitionsausrichtung auf den Einkauf von mo-

2013

dernsten Maschinen und Anlagen zum Werkzeugbau
und zur Produktion von Schmiedeteilen.

Kuznia Sulkowice erlangt das Zertifikat 1SO/TS
16949:2009, das die Produktion von Stahlgesenk-
schmiedeteilen fir die Automotivbranche erlaubt.

KLZNA

OcHoBaHa B CynKOBMUaX OpraH13aums - o6begnHeHne
Ky3HeL 0B Ha3BaHble «ToBapuLiecTBo KysHeuos» rae
HaYMHAET [eATeNbHOCTb LeX 06YYaloLM MONOAEHD
0o npodeccun Ky3Heua u cnecapa.

«ToBapuwectBo Hy3HeuoB» npeobpa3oBbiBaeTCA
B Ky3HeuHoe O6LecTBo rae paboTtano cebilwe 500 Ky3-
HeLoB npou3BogAalmx csbile 1000 TOHH NpoayKuUn
B rog.

OcHoBaH KoonepaTus Matopolski Przemyst Chatupniczy
«SPOLNOTA». 3aB0of, HaunHaeT Npon3BoANTb NPOAYK-
LMo N0 33Ka3aM NpaBUTeNbCTBA. X0A4 33B0Aa 33aTapMo-
311 B3pbiB || MMPOBOI BONHbI.

Koonepatne Bwon B Krakowska Spoétdzielnia Pracy
«SPOLNOTA» 4TO ropasgHoO YAyHLIMAO CHabMeHne
CbIpbEM 1 NPOAaXKy NPOM3BOAMMON NPOAYKLUMN.
MpeanpuATe CTaHOBWTCA CaMOCTOATENbHBIM Ha3Ba-
HbiM Metalowa Spétdzielnia Pracy «KUZNIA». Mosbilua-
€TCA KONNYeCTBO POBOYMX U CTOMMOCTb NPOU3BOACTBA.
PaclumpseTca accopTUMEHT MpOM3BOAMMON MPOAYK-
unn. 3aBO,D, CT3HOBUTCA CaMbiM 60NbLLNUM RoonepaTu-
BOM METaNNMNYeCKo 0TPaCc/M CTPaHbI.

«KUZNIA» HaLUMOHaNN3MPOBaHO " BK/OY0-
HO B Kombinat Narzedzi Zmechanizowanych
i Rzemieslniczych «<PONAR-FANA» B LlelunHe.

MpeanpuATWe CTAHOBUTCA OAHBLIM 13 33BoA0B Kombinatu
Przemystu Narzedziowego «VIS» B BapLuase.

MuHumc Tp lMNpombilwneHHoc Th y¢ TaHosusaeT Kombinat
Narzedzi Gospodarczych, KoToporo MecTonpebbiBa-
HMEM W MaBHbIM NpeanpuATMeM cTaHoBUT Zaktad
Narzedzi Gospodarczych B CynkoBuuax.
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I'Ipe,qnpmme CTaHOBUTCA CAMOCTOATEIbHBIM B BE40M-
cTBE MeTannyprumun MaLLlVIHOCTpOMTeI'IbHOFI NpOMbILL-
NEeHHOCTWN. rlpMHMMaET Ha3BaHuUe MHCprMEHTaanbIIZ
3aBog «KUZNIA».

Mocne W3MEHeHWA MOAUTUYECKOro CTPOA CTPaHbl 3a-
BOA CTan nepeobpa3oBaH B eAVHONMYHOE aKLMOHAp-
HOe 061LIeCTBO roCy4apCTBEHHOM Ka3HM.

MpeanpuATe NPUHUMAET y4acTue B NporpamMmy Haum-
OHaNbHbIX IHBECTULIMOHHbIX DOH/0B.

WNHCTpyMeHTanbHbIn 3aBoa «KUZNIA» A.O. nonyyaet
CepTbipUKaT NOATBEPHAAIOLLNIA BHEAPEHUE U NpUMe-
HAHWe Cnctemy MereaMeHTa KayecTsa cOOTBETCTBY-
towien TpebosaHmAM Hopmbl DIN - EN 1SO 9002.

3aBA3biBaeTcA [leHerHanA Mpynna KoTopas BbIKyMbIBa-
eT aKume 3aBoaa oT HaumoHanbHbIX VIHBECTULMOHHBIX
DoHAoB.

WNHCTpyMeHTanbHbI 3aBoa «KUZNIA» A.O. nonyyaet
CepTbidUKAT NOATBEPHAIIOLLNA BBEAEHNE U NpuMe-
HAHWE Ha NpaKkTuke Cuctemy ObecneveHnAa KavecTsa
cooTBeTcTBYIOL e TpeboBaHMAM HopMbl DIN - EN 1SO
9001-2000.

MNpeanpuATMe nonyyaet cepTUPMKAT BHEAPEHMA CUC-
TeMy ynpaB/ieHVA OKPYHAIOLLEeN Cpefovi B COOTBETCT-
BWM CO CTaHAapToMm ISO 14001.

2004-2012 HanpasneHue KanuTanoBNOMEHWN Ha npuobpe-

2013

TaHWEe CaMbIX COBPEMEHHbIX MaLNH U OCHalleHnun anAa
npon3soAcTBa OCHACTOK U NpoayKunn.

Haw 3aBoA MoNy4Mn cepTUPUKAT COOTBETCTBUA MEM-
[flyHapoaHoMy cTaHaapTy ISO/TS 16949:2009.
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Wrenches, screwdrivers
Schlissel, Schraubendreher
[aeyHble KN4Yn, 0TBEPTKU




KLUCZE, WKRETAKI

—
—

10

J1.111

RWKb Ring spanners

Zwolfkant-Doppelringschlissel

tiefgekropft

KntoY raeyHbli HAKWMAHOW KONeHYaTbIn

S k—f 52 =2

kod mm mm kg szt.
1-111-03-101 6x7 175 0,05 10
1-111-07-101 8x10 190 0,06 10
1-111-10-101 9x11 200 0,08 10
1-111-13-101 10x11 205 0,07 10
1-111-14-101 10x12 210 0,10 10
1-111-22-101 12x13 220 0,11 10
1-111-23-101 12x14 225 0,10 10
1-111-26-101 13x15 235 0,11 10
1-111-28-101 13x17 250 0,21 10
1-111-33-101 14x17 253 0,19 10
1-111-36-101 16x17 262 0,17 10
1-111-40-101 17x19 270 0,26 10
1-111-43-101 18x19 273 0,20 10
1-111-48-101 19x22 280 0,27 10
1-111-51-101 20x22 290 0,30 =y
1-111-54-101 22x24 310 0,35 10
1-111-57-101 24x27 330 0,37 10
1-111-58-101 24x30 352 0,50 10
1-111-60-101 27x30 352 0,52 10
1-111-63-101 30x32 375 0,62 10
1-111-64-101 30x36 390 0,86 10

PN-88/M-64955

PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verchromt
RU - u13roToBNEHO U3 XpOMOBOW CTanu
— XPOMUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU

Komplet zawiera klucze
do nakretek o rozmiarach:

1-111-87-103 1-111-91-103
9 szt. komplet 13 szt. komplet
& &
mm mm
6 6
7 7
8 8
9 9
10 10
11 11
12 12
13 13
14 14
15 15
17 16
18 17
19 18
20 19
22 20
24 22
24
27
30
32
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RWKt Ring spanner

Zwolfkant-Doppelringschlissel
KAtoY raeyHblin HAKMAHOW NPAMON

S k—sf Ay ==

KLUCZE, WKRETAKI

kod mm mm kg szt.
1-112-07-101 8x10 110 0,03 10
1-112-10-101 9x11 120 0,03 10
1-112-14-101 10x12 130 0,04 10
1-112-22-101 12x13 140 0,05 10
1-112-26-101 13x15 150 0,06 10
1-112-28-101 13x17 150 0,07 10
1-112-33-101 14x17 160 0,07 10
1-112-40-101 17x19 180 0,11 10
1-112-48-101 19x22 200 0,14 10
1-112-54-101 22x24 230 0,18 10
1-112-57-101 24x27 250 0,24 10
1-112-60-101 27x30 280 0,33 10
1-112-63-101 30x32 315 0,40 10 . .
Komplet zawiera klucze do nakretek o rozmiarach:
1-112-69-101 36x41 400 0,86 5
1-112-84-113 1-112-87-113 1-112-91-113
6 szt. komplet 9 szt. komplet 13 szt. komplet
= = &
PN-88/M-64955 mm mm mm
PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie chromowane 8 8 8
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces 9 9 9
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verchromt 10 10 10
RU - u13roToBNEHO U3 XpOMOBOW CTanu
— XPOMUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU 11 11 11
12 12 12
13 13 13
14 14 14
15 15 15
17 17 17
19 19 19
22 22
24 24
27
30
32
PL B - sprawdz dostepnos¢ N B - Necessary to verify DE @ -Bitte Vorrétigkeit prifen RU B - Heobxoguman npoBepKa
produktéw w magazynie the availability of products AOCTYNHOCTW TOBAPOB

11
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X
- Open and i
pen and ring spanner
wr RWPn Ring-Maulschlissel
oC Kntoy raeyHbIi KOMBUHUPOBAHHbIN 2
w S —s 5y B - <
N kod mm mm kg szt.
g 1-121-06-211 6 S0 0,02 10
_J 1-121-07-211 7 100 0,02 10
d 1-121-08-211 8 107 0,02 10
1-121-09-211 9 118 0,04 10
1-121-10-211 10 131 0,04 10
1-121-11-211 11 142 0,05 10
1-121-12-211 12 150 0,06 10
1-121-13-211 13 161 0,07 10
1-121-14-211 14 173 0,08 10
1-121-15-211 15 180 0,09 10
1-121-16-211 16 192 0,13 10
1-121-17-211 17 199 0.13 10 Komplet zawiera klucze do nakretek o rozmiarach:
1-121-18-211 18 216 0,16 10
1-121-84-223 1-121-87-233 1-121-91-223
1-121-19-211 19 277 0,17 10 6 szt. komplet 9 szt. komplet 13 szt. komplet
= = =
1-121-21-211 21 256 0,24 10 mm mm mm
1-121-22-211 22 273 0,25 10 8 8 8
1-121-23-211 23 275 0,30 = 10 10 10
1-121-24-211 24 297 0,31 10 12 12 12
1-121-27-211 27 328 0,41 10 13 13 13
1-121-30-211 30 358 0,51 10 15 15 14
1-121-32-211 32 377 0,66 10 17 17 15
1-121-36-101 36 377 0,78 5 19 17
22 19
24 22
PN-ISO 7738 24
PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej 27
- powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces 30
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberfléchen verchromt 32
RU - u13roToBNeHo 13 xpoMoBON CTann
~ XPOMUPOBaHHble MOBEPXHOCTH
PL B - sprawdz dostepnos¢ N B - Necessary to verify DE @ -Bitte Vorrétigkeit prifen RU B - Heobxoguman npoBepKa
produktéw w magazynie the availability of products /AOCTYNHOCTW TOBApOB

12
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RWPd Open end spanner
Doppelmaulschlissel

Kntoy raeyHbIli pOMKOBbI -

S ko Ay =31

KLUCZE, WKRETAKI

kod mm mm kg szt.
1-131-03-101 6x7 104 0,02 10
1-131-06-101 8x9 119 0,03 10
1-131-07-101 8x10 120 0,03 10
1-131-10-101 9x11 128 0,04 10
1-131-13-101 10x11 128 0,04 10
1-131-14-101 10x12 139 0,05 10
1-131-22-101 12x13 153 0,06 10
1-131-23-101 12x14 154 0,06 10
1-131-26-101 13x15 161 0,07 10
1-131-27-101 13x16 163 0,09 =
1-131-28-101 13x17 163 0,09 10
1-131-31-101 14x15 166 0,07 10 Komplet zawiera klucze do nakretek o rozmiarach:
1-131-33-101 14x17 170 0,09 10
1-131-84-113 1-131-87-113 1-131-91-113
1-131-36-101 16x17 183 0,10 10 6 szt. komplet 9 szt. komplet 13 szt. komplet
S S
1-131-40-101 17x19 190 0,13 10 mm mm mm
1-131-43-101 18x19 199 0,13 10 6 6 6
1-131-48-101 19x22 206 0,16 10 7 7 7
1-131-51-101 20x22 213 0,16 10 8 8 8
1-131-54-101 22x24 230 0,22 10 9 9 9
1-131-57-101 24x27 239 0,26 10 10 10 10
1-131-58-101 24x30 232 0,34 10 11 11 11
1-131-60-101 27x30 269 0,36 10 12 12 12
1-131-63-101 30x32 294 0,47 10 13 13 13
1-131-66-101 32x36 298 0,62 5 14 14 14
1-131-69-101 36x41 328 0,84 5 15 15 15
1-131-72-101 41x46 358 1,18 5 16 16 16
1-131-75-101 46 x50 419 1,72 5 17 17 17
18 18
PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie chromowane 20 20
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces 22 22

DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verchromt

RU - M3roTOBNEHO W3 XPOMOBOI CTanN 24 24
— XPOMWPOBaHHbIe NOBEPXHOCTN _———

27
30
32

13



KLUCZE, WKRETAKI
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§1.132

Open end spanner
RWPd Doppelmaulschlissel (Zoll)
Kntoy raeyHbIi pOXKOBbIN
& ks A B
kod inch mm kg szt. —— el
1-132-05-501 She X7 130 0,05 za
1-132-10-501 VSUR 130 0,05 a
Komplet zawiera 1-132-85-501
1-132-15-501 %% 185 0,09 a klUCZF()? do nakretek 7 SZ‘-F’IEt
1-132-20-501 S x Wig 185 0,12 B o0 rozmiarach: - e
5
1-132-25-501 3, x7fs 235 0,21 B he
3
1-132-30-501 3/,x 5/e 255 0,21 2 te
7,
1-132-35-501 1%ex2Y 285 0,46 B he
'
PN-ISO 10102 °he

PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie chromowane lub czernione 5/8
EN - made of chromium tool steel

- chromium plated surfaces 11/
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl 19
- Oberflachen verchromt 3
RU - u13roToBNEHO M3 XpPOMOBOI CTann /4
— XPOMMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU -
e
1Y/ 16
1%

A

§1.133 E o

Open end socked spanner
Steck-Maulschlissel

KNty raeyHbIn KOMBUHNPOBAHHBINA
(POMKOBO-TOPLIEBO) ) e e )

S s 0 @

kod mm mm kg szt.
1-133-10-101 10 131 0,06 a
1-133-13-101 13 160 0,12 a
1-133-15-101 15 180 0,22 a
1-133-17-101 17 200 0,22 a
1-133-19-101 19 215 0,30 =

PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verchromt
RU - u13roToBNEHO U3 XpOMOBOW CTanu
— XPOMMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU



—
—

Khaa

d 1.141 ER e

X
Sock k I<—E
RWT ocket screw key i
9 Sechskant-Einsteckschlissel wr
Koy LWecTurpaHHbIN oC
X
0 P S =<1 =
kod mm mm kg szt. -
w
1-141-01-301 2 55 0,002 a N
1-141-02-301 25 60 0,003 B O
1-141-03-301 3 65 0,050 10 3
1-141-04-301 4 75 0,012 10 hd
1-141-05-301 5 85 0,019 10
1-141-06-301 6 95 0,030 10
1-141-07-301 7 105 0,040 10
1-141-08-301 8 110 0,060 10
1-141-09-301 9 115 0,075 10
1-141-10-301 10 120 0,100 10
1-141-11-301 11 130 0,130 10
1-141-12-301 12 140 0,170 10
1-141-13-301 13 150 0,210 10
1-141-14-301 14 155 0,250 10
1-141-17-301 17 175 0,450 10
1-141-19-301 19 200 0,620 10 . .
Komplet zawiera klucze o rozmiarach:
1-141-22-301 22 230 0,950 10
1-141-86-303 1-141-90-303
PN-ISO 2936 8 szt. komplet 12 szt. komplet
PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej mm mm

- powierzchnie cynkowane

EN - made of chromium tool steel 3 4
- zinc coated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl 4 5
- Oberfldchen verzinkt
RU - u13roToBneHo 13 xpoMoBON CTann
~ LIMHKOBOE NOKpbITNe 5 6
6 7
7 8
8 S
S 10
10 11
12
13
14
17
PL B - sprawdz dostepnos¢ N B - Necessary to verify DE B -Bitte Vorrétigkeit prifen RU B - Heobxoguman npoBepka
produktéw w magazynie the availability of products [AOCTYNHOCTU TOBapOB

15
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KLZNIA
§ 1.15]1 [

X

<<

EJ“ Ring spanner cutted
Doppelringschlissel, zerschnitten

o KntoY raeyHbln HaKmMagHom

é pa3pes3aHoi NpAMon

w S ks Ay ==

N kod mm mm kg szt.

g 1-151-13-100 10x11 130 0,06 1

_J 1-151-22-100 12x13 140 0,08 1

X 1-151-40-100 17x19 210 0,15 1

PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verchromt
RU - u13roToBNEHO U3 XpPOMOBO CTann
— XPOMUPOBaHHbIE MNOBEPXHOCTY

KLZNIA
§ 1.152 e

Starter end block spanner

RWKd Starter- und Blockschlissel
KntoY raeyHblin HaKmMagHom
(ana ctapTepa)

D ke—s] YA =2

kod mm mm kg szt.
1-152-15-100 10x13 140 0,07 1
1-152-18-100 11x13 145 0,07 1
1-152-33-101 14x17 190 0,11 1
1-152-48-101 19x22 230 0,20 1

PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verchromt
RU - u13roToBNEHO U3 XpOMOBOW CTanu
~ XpPOMWPOBaHHbIE MNOBEPXHOCTU

16



Khaa

DR XY Kuuczoczkowyseonostronny

X
N <
RWKkS S!nq.le end ring spanner e
Einringschlissel
RWKk Kntoy raeyHbIn HaKMAHOW NPAMON o - . a'
0AHOCTOPOHHIi bl Gt X
w
= k—s 5y & N
kod mm mm kg szt.

()
1-153-24-101 24 130 0,20 5 -
1-153-27-101 27 141 0.29 5 2’
1-153-30-101 30 153 0,36 5
1-153-32-101 32 175 0,53 5
1-153-36-101 36 187 0,65 5
1-153-38-101 38 187 0,69 5
1-153-41-101 41 221 0,81 5

PN-88/M-64955
PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchn ie chromowane
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verchromt
RU - u13roToBNEHO 13 XpOMOBOW CTann
— XPOMMPOBAHHbIE NOBEPXHOCTU

S ke— JAYA ==

kod mm mm kg szt.
1-153-46-400 46 250 1,32 1
1-153-48-400 50 250 1,24 1
1-153-50-400 55 250 1,14 1
1-153-52-400 60 270 1,68 1 m
1-153-54-400 65 270 1,60 1
1-153-56-400 70 325 3,95 1
1-153-58-400 75 325 BV5 1
1-153-60-400 80 365 5,70 1
1-153-62-400 85 365 5,515 1

PN-88/M-64955 / DIN 7444

PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie lakierowane
EN - made of chromium tool steel
- lacquered surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen lackiert
RU - u13roToBneHo n3 xpoMoBoOM cTann
— NaKMPOBaHHbIE NMOBEPXHOCTU

17
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PN-ISO 2936

PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie cynkowane
EN - made of chromium tool steel
- zinc coated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verzinkt
RU - u13roToBNEHO M3 XpOMOBOI CTann
~ UMHKOBOE MOKpbITHE

< 1.157 EAU<AGURYY N
<
— Triangular spanner
wr Dreieckschlissel
o TpeyronbHbiv (Hene3HO[0POMHHbIN) K0Y
b
=

. © ke 060 B
w kod mm mm kg szt.
N
U 1-157-07-301 745 50 0,08 5
-
-J
b

1.171 REGEY S FF7Y1IEY

Screwdriver with hexagonal driver
RWWcF Schraubendreher mit

Sechskantschlisselhilfe

OTBepTKa cnecapHaAn

® k- b2 B

kod mm mm kg szt.
1-171-10-511 0,8 x5,5 169 0,08 10
1-171-15-511 1,0x6,5 189 0,09 10
1-171-20-511 1,2%8,0 226 0,150 10
1-171-25-511 1,6 x 10 262 0,22 10
1-171-30-511 2,0x13 300 0,36 10
PN-ISO 2380-1

PL -wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie czernione
- rekojes¢ z tworzywa sztucznego, grot na catej dtugosci rekojesci
do pobijania, z 6-katem do wspomagania pracy kluczem

EN - made of chromium tool steel, black electro coated

- plastics handle, point chisel on the whole length of the handle

for beating with hexagon for wrench assistance

- hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen KTL-beschichtet

- Handgriff aus Kunststoff, Stift zum Schlagen auf der Gesamtlénge

des Handgriffs, mit einem Sechskant fir Schlisselhilfe .

RU - M3roToBEHO 13 XPOMOBOW CTanu, KTL Katadopes noBepxHOCTY Wkretaki w kompletach:
- NN3CTMACcCOBaA PYUKa, METANNYECKNI CTEPHEHD Yepes BCo ANUHY
PYKOATKM 4717 NOBUBAHNA, C LUECTUrPAHHUKOM /1A MOAKPYYNBaHNA 1-171-83-502
rae4HbIM KNKOHOM

i |

D

m

5 szt. komplet

0,8 x 5,5
1,0x6,5
1,2x8,0
16x10
2,0x13

18



d 1.17 2 R

ﬁ
—l

RWWr
RWWrN

“Philips" screwdriver

with hexagonal driver
Kreuzschraubendreher

mit Sechskantschlisselhilfe
OTBepTKa cnecapHas

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie czernione
- rekojes¢ z tworzywa sztucznego, grot na catej dtugosci rekojesci
do pobijania, z 6-katem do wspomagania pracy kluczem

EN - made of chromium tool steel, black electro coated

- plastics handle, point chisel on the whole length of the handle

for beating with hexagon for wrench assistance

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen KTL-beschichtet

- Handqgriff aus Kunststoff, Stift zum Schlagen auf der Gesamtlénge
des Handgriffs, mit einem Sechskant fir Schlisselhilfe

RU - n3roToBneHo u13 xpomoBoii ctanu, KTL katapopes nosepxHOCTU

— NN3CTMACcCOBaA PY4Ka, MEeTaNINYECKNA CTePHEHb Yepes BCIo ANVNHY PYKOATKM ANA
nobuBaHUA, C LIECTUMPAHHUKOM ANA NOAKPYHNBAHWA rae4YHbIM KNKOYOM

i 1.179 B

Screw drivers set (case)
Schraubendreher-Satz
Habop oTBepToK

e 53 &

kod mm kg szt.

1-172-35-501 155 0,08 10

1-172-40-501 170 0,17 10

1-172-45-501 225 0,24 10
PN-ISO 8764-2

1.171 1.171 1.172 1.172
RWWc RWWc RWWr RWWr
0,8x5,5 1,0x6,5 1,2x8 2B 3B
kod ] & @
1-179-81-513 3 szt. v v
1-179-81-523 3 szt v v
1-179-81-533 3 szt. v v
1-179-81-543 3 szt v v
1-179-83-563 5 szt. v v
1-179-83-573 5 szt. v v v
1-179-83-583 5 szt. v v v

—
—

KLUCZE, WKRETAKI
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WYROBY szczyPcowe 1.2

Pliers, pincers, shears
Zangen, Kneifzangen, Scheren
MnocKorybupl, KyCayku, HOMHULbI

P

ﬁ_.,é;*,‘ﬁ

-~




X
—

KA

i 1.211

Combination pliers
RSUa Kombinationszange
RSEc Mnockorybubl KOMBUHNPOBAHHbIE RSUa

k—ﬂ@@k'gl@

WYROBY SZCZYPCOWE

kod mm - szt.
1-211-11-141 160 P PCV 0,20 10
1-211-11-181 160 P N 1000V 0,22 10
1-211-11-201 160 Cz Cz 0,18 10 Rsua
1-211-11-241 160 Cz PCV 0,20 10
1-211-11-281 160 Cz N 1000V 0,22 10
1-211-11-381 160 cr N 1000V 0,22 10
1-211-14-141 180 P PCV 0,24 10
1-211-14-181 180 P N 1000V 0,28 10
1-211-14-201 180 Cz Cz 0,22 10
1-211-14-241 180 Cz PCV 0,24 10
1-211-14-281 180 Cz N 1000V 0,28 10
1-211-14-381 180 Cr N 1000V 0,28 10
1-211-17-141 200 B PCV 0,32 10
|
1-211-17-181 200 P NIOOOV 034 10 -
1-211-17-201 200 Cz Cz 0,30 10
1-211-17-241 200 Cz PCV 0,32 10
1-211-17-281 200 Cz N 1000V 0,34 10
1-211-17-381 200 Cr N 1000V 0,34 10
PN-71/M-64440 / DIN I1SO 5746
PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie
EN - made of tool steel, heat treated
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, wdrmebehandelt
RU - 13roToBNEHO U3 MHCTPYMEHTa/IbHOW CTanu, nocne TepmMoobpaboTku
PL P - polerowane EN P - polished DE P - poliert RU P - nonupoBaHHble
Cz - czernione Cz - black electro coated Cz - KTL-beschichtet Cz - KTL katadopes
Cr - chromowane Cr - chromium-plated Cr - verchromt Cr - XpOMWUPOBaHHbIE
PCV - powtoki z PCV PCV - PCV coating PCV - PVC-Uberzug PCV - pyyxu nokpbiTre MNBX
N - nasadki z tworzywa N - plastic handle N - Kunststoffgriffe N - nnactMaccosble Hacaaku
(ksztatt nasadek na (the shape of insulating (die Form der (popma HacaaKu Ha pyuke
rekojesciach zabezpiecza caps protects from Kunststoffgriffe schiitzt NpefoXpaHAET Naf0Hb BO BpeMA
dton przed dotknieciem touching with hand the vor Berlhrung mit der PaboTbl OT CONMPUKOCHOBEHNA
czesci metalowej metal part of the tool Hand des Metallgriffes C MEeTaNNYECKO 4aCcTbio
narzedzia podczas pracy) during work) wahrend der Arbeit) WHCTpYyMeHTa)
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i 1.21 2

RSPa Flat nose pliers
Flachzange
RSEPa Mnockorybupl

< JAYA
kn;f' — @ kg

kod ==/

1-212-11-241 160 Cz PCV 0,20 =

1-212-11-281 160 Cz N 1000V 0,22 10
PN-ISO 5745

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - M3roToBNEHO U3 UHCTPYMEHTaNBHOM CTaNnu, Nocne TepMoobpaboTKu

§ 1.213 B

Flat nose pliers long
RSPb Flachzange lang

RSEX Mnockorybupbl € yaMHEHHbIMU rybKamMm

R e = 00

221

RSPa

RSPb

Khaa

KA

kod mm szt.

1-213-11-241 160 Cz e 0,14 = RSEx
1-213-11-281 160 Cz N 1000V 0,16 10

PN-ISO 5745

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt |

RU - M3roToBNEHO U3 MHCTPYMEHTaNbHO CTanu, nocne TepMoo6paboTKM |

PL B - sprawdz dostepno$¢ N B - Necessary to verify DE B -Bitte Vorrétigkeit prifen RU B - Heobxoguman nposepka
produktéw w magazynie the availability of products [AOCTYNHOCTU TOBapPOB

23
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WYROBY SZCZYPCOWE
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KA

41.215 B

RSKb Round nose pliers long

Rundzange lang
RSEw Kpyrnorybupl ¢ yAMHEHHbIMU rybKkamm

RSKb

k—| ==

- = O

WYROBY SZCZYPCOWE

kod mm szt.
1-215-11-241 160 Cz PCV 0,12 =
1-215-11-281 160 Cz N 1000V 0,14 a
1-215-17-241 200 Cz PCV 0,20 =
1-215-17-281 200 Cz N 1000V 0,22 )
PN-ISO 5745

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - 13roToBNEHO U3 UHCTPYMEHTA/IbHOM CTanu, Moce TepMoobpaboTkn

KLIZNIA
YPIERLY szcovrce potormote 2 ostraam socawrm

Half-round nose side pliers
Halbrund-Seitenschneider
Monykpyrnory6ubl 60KoBble

RSUd

RSEe RSUd

fe—d

= = 5

kod mm szt.

1-216-11-241 160 Cz PCV 0,12 =
1-216-11-281 160 Cz N 1000V 0,16 =
1-216-17-241 200 Cz PCV 0,23 =
1-216-17-281 200 Cz N 1000V 0,25 =)

PN-ISO 5745

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - 13roToBNEHO U3 UHCTPYMEHTA/IbHOM CTanu, noce TepMoobpaboTkn

PL P -polerowane EN P - polished DE P - poliert RU P -nonupoBaHHble

Cz - black electro coated
Cr - chromowane Cr - chromium-plated
PCV - powtoki z PCV PCV - PCV coating

N - nasadki z tworzywa N

Cz - czernione Cz - KTL-beschichtet
Cr - verchromt
PCV - PVC-Uberzug

- plastic handle N

Cz - KTL katadope3

Cr - XpOMUPOBaHHbIE

PCV - pyukn nokpbiTre NBX

- Kunststoffgriffe N - nnactMaccosble HAacagKkW

24

(ksztatt nasadek na
rekojesciach zabezpiecza
dton przed dotknieciem
czesci metalowej
narzedzia podczas pracy)

(the shape of insulating
caps protects from
touching with hand the
metal part of the tool
during work)

(die Form der
Kunststoffgriffe schitzt
vor Beriihrung mit der
Hand des Metallgriffes
wahrend der Arbeit)

(popma Hacaakm Ha pyuKe
npeaoxpaHAET N3AoHb BO BpeMA
pa6o'n>| 0T CONPUKOCHOBEHUA

C MeTaN/IM4eCKON YacTbio
VHCTpyMeHTa)



§1.217 R

RSCaF

Carpenter'’s pincers

Kneifzange

Knewm
i wmo0d = G2 B
1-217-11-111 160 P Cz 0,20 10
1-217-11-141 160 P PCV 0,22 10
1-217-14-111 180 P Cz 0,30 10
1-217-14-141 180 P PCV 0,32 10
1-217-17-111 200 P Cz 0,36 10
1-217-17-141 200 P PCV 0,40 10
1-217-32-111 230 P Cz 0,50 =
1-217-32-141 230 P PCV 0,54 =
1-217-38-111 250 P Cz 0,56 10
1-217-38-141 250 P PCV 0,62 10

PN-71/M-64550

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, ostrza hartowane indukcyjnie
EN - made of tool steel, heat treated, induction hardended cutting edges

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneiden induktiv gehartet

RU - M3roToBAEHO U3 UHCTPYMEHTa/IbHOM CTanw, nocie TepMoo6paboTHi,

WHAYKTUBHO 3aKaneHHble ne3snA

Khaa

PL B - sprawdz dostepnos¢
produktéw w magazynie

EN

z - Necessary to verify

the availability of products

DE

B - Bitte Vorrétigkeit prifen

RU

= - Heobxoanman nposepka
[OCTYMHOCTY TOBaPOB

=
—

25
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—

KA

§ | B4 8 0BCEGI DO PRAC BUDOWLANYCH (SZCZYPCE TYNKARSKIE)
8 RSSt ISonstruction worker's pincers
utzerzange
o Knewm cTpoutenbHble
>
N
N kod mm @ kg szt.
> 1-221-17-141 200 P PCV 0,24 10 |:::|
(a0} 1-221-26-141 220 P PCV 0,32 10
8 1-221-38-141 250 B PCV 0,40 10
> 1-221-47-141 280 P PCV 0,44 10
=

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, ostrza hartowane indukcyjnie
EN - made of tool steel, heat treated, induction hardended cutting edges
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneiden induktiv gehartet
RU - M3roToBNEHO U3 UHCTPYMEHTaNBHOM CTank, nocne TepMoobpaboTKu,
WHOYKTUBHO 3aKaneHHble ne3sunAa

KA

i 1.223 R

End cutting nippers
RSDa Vornschneider

Kycaukm TopueBble

kod 'Ef' @ Z 5k'gA g

1-223-05-111 125 P Cz 0,14 a2
1-223-05-141 125 P PCv 0,15 a
1-223-11-111 160 P Cz 0,23 10
1-223-11-141 160 P PCV 0,26 10
1-223-14-111 180 P Cz 0,34 10
1-223-14-141 180 P PCV 0,36 10
1-223-17-111 200 P Cz 0,46 10
1-223-17-141 200 P PCV 0,48 10

PN-71/M-64450

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, ostrza
hartowane indukcyjnie

EN - made of tool steel, heat treated, induction hardended cutting edges

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneiden
induktiv gehartet

RU - U13roToBNEHO U3 UHCTPYMEHTaNbHON CTanu, nocne
TepMOOGpaﬁOTHI/I, WHAYKTUBHO 33KaNeHHble ne3BnAa

PL P - polerowane EN P - polished DE P - poliert RU P - nonupoBaHHble
Cz - czernione Cz - black electro coated Cz - KTL-beschichtet Cz - KTL katapopes
PCV - powtoki z PCV PCV - PCV coating PCV - PVC-Uberzug PCV - py4km nokpbitne NBX
B - sprawdz dostepnos¢ produktow = - Necessary to verify & -Bitte Vorrétigkeit prifen T - Heobxopuman npoBsepka
w magazynie the availability of products AOCTYNHOCTW TOBApOB
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§ 1.226 R

Diagonal cutting nippers
Schragschneider (Seitenschneider)
Kycauku bokoBble

RSDg
RSEK

fe—>

RSDg

Khaa

- iy
kod mm @ kg szt.
1-226-05-241 125 Cz PCV 0,10 10
1-226-05-281 125 Cz N 1000V 0,12 10
1-226-05-381 125 Cr N 1000V 0,12 10
1-226-08-241 140 Cz PCV 0,18 10
1-226-08-281 140 Cz N 1000V 0,20 10
1-226-08-381 140 Cr N 1000V 0,20 10
1-226-11-241 160 Cz PCV 0,22 10
1-226-11-281 160 Cz N 1000V 0,26 10
1-226-11-381 160 Cr N 1000V 0,26 10
PN-ISO 5747
PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, ostrza hartowane indukcyjnie :z:
EN - made of tool steel, heat treated, induction hardended cutting edges
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneiden induktiv gehartet
RU - M3roToBNEHO U3 UHCTPYMEHTANbHOM CTanu, nocne TepmMoobpaboTky,
VHAYKTUBHO 3aKaneHHble ne3sua
PL P -polerowane EN P -polished DE P -poliert RU P -nonnposaHHbie
Cz - czernione Cz - black electro coated Cz - KTL-beschichtet Cz - KTL katadope3
Cr - chromowane Cr - chromium-plated Cr -verchromt Cr - XpoMUpOBaHHble

PCV - powtoki z PCV

N

- nasadki z tworzywa

(ksztatt nasadek na rekojesciach
zabezpiecza dton przed dotknieciem
czesci metalowej narzedzia
podczas pracy)

PCV - PCV coating

N - plastic handle
(the shape of insulating
caps protects from touching
with hand the metal part
of the tool during work)

PCV - PVC-Uberzug

N

- Kunststoffgriffe
(die Form der Kunststoffgriffe
schitzt vor Beriihrung mit
der Hand des Metallgriffes
wahrend der Arbeit)

PCV - pyyku nokpbiTve NMBX

N

- NNaCTMaCCOoBbIe HACAAKM
(bopMa HacaaK Ha pyyKe
NpefoXpaHAeT N3[10Hb BO BPEMA
PaboThl OT CONPUKOCHOBEHMA
C METaN/IM4YECKON YaCTbIO MHCTPYMEHTa)

=
—
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KA

}1.227 R

Multi-power cutting nippers
RSDh Gelenkdrahtschneider

HoMHWLbI apMaTypHble

oo ot o = 40 B

1-227-70-461 500 Cz N 1,94 2

max 19 HRC max 28 HRC max 37 HRC max 48 HRC

O O D 9

WYROBY SZCZYPCOWE

@ max @ max @ max @ max
mm mm mm mm
6,0 4,0 3,0 5]

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, ostrza hartowane indukcyjnie
EN - made of tool steel, heat treated, induction hardended cutting edges
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneiden induktiv gehartet
RU - M3roTOBNEHO U3 MHCTPYMEHTA/IbHO CTanu, nocne TepmMoobpaboTku,
WHAYKTUBHO 3aKaneHHble Ne3Bua

KA

4 1.233 I e e

Tinsmith holes snips left

RNBgL Blechschere abgewinkelt links
HoHWUbI N0 MeTanny U3orHyTble
neBoOpeyLLne

kod kﬁrﬁ@%g

1-233-47-241 280 Cz PCV 0,64 a

PN-89/M-64560

PL - do ciecia blachy miekkiej o max. grubosci 1,2 mm

EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

DE - zum Schneiden von weichen Blech mit Dicke von max. 1,2 mm
RU - Ana pe3aHunA MArKOM MecTu, MaKc. TONWWHA 1,2 MM

PL P -polerowane EN P -polished DE P -poliert RU P  -nonupoBaHHble
Cz - czernione Cz - black electro coated Cz - KTL-beschichtet Cz - KTL katapopes
Cr - chromowane Cr - chromium-plated Cr - verchromt Cr = XpOMUPOBaHHbIE
PCV - powtoki z PCV PCV - PCV coating PCV - PVC-Uberzug PCV - pyyku nokpbiTe NBX
N - nasadki z tworzywa N - plastic handle N - Kunststoffgriffe N - nnacTMaccoBble Hacaaku
(ksztatt nasadek na rekojesciach (the shape of insulating (die Form der Kunststoffgriffe (dpopma Hacaakm Ha pyqKe
zabezpiecza dton przed dotknieciem caps protects from touching schiitzt vor Beriihrung mit npefoxpaHAeT NafoHb BO BpeMA
czesci metalowej narzedzia with hand the metal part der Hand des Metallgriffes PaboTbl OT CONPUKOCHOBEHNA
podczas pracy) of the tool during work) wahrend der Arbeit) C MEeTaNNYECKO YaCTblo UHCTPYMEHTa)
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| B §=Y NOZYCE BLACHARSKIE ODSADZONE ,PELIKAN" LEWE
Tinsmith holes snips left
RNBbL Durchlaufblechschere Pelikan-Form, links
HoxHuubl Nno meTanny ,Menukan”
neBoperyLmne

kod 4 = %? g

1-235-50-241 300 Cz PCV 0,82 =

PN-89/M-64560

PL - do ciecia blachy miekkiej o max. grubosci 1,2 mm

EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

DE - zum Schneiden von weichen Blech mit Dicke von max. 1,2 mm
RU - Ana pe3aHna MArKOW HecTu, MaKC. TONLWUHE 1,2 MM

WYROBY SZCZYPCOWE

KLPNA
| 741y NOZYCE BLACHARSKIE ODSADZONE ,PELIKAN" PRAWE

Tinsmith holes snips right
RNBbP Durchlaufblechschere Pelikan-Form, rechts

HoxHuubl no meTanny ,Mennkan”
npaBopeyLume

kod 4 = %? g

1-236-50-241 300 Cz PCV 0,82 a

PN-89/M-64560

PL - do ciecia blachy miekkiej o max. grubosci 1,2 mm

EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

DE -zum Schneiden von weichen Blech mit Dicke von max. 1,2 mm
RU - Ana pe3aHunA MArKoi XecTu, MaKc. ToNLwmHa 1,2 Mm

PL B - sprawdz dostepnos¢ produktow EN B - Necessary to verify DE B -Bitte Vorratigkeit prifen RU @& - Heobxoguman nposepka
W magazynie the availability of products [AOCTYMHOCTU TOB3POB
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KA

i ¥:] NOZYCE BLACHARSKIE PRZEGUBOWE UNIWERSALNE PRAWE

RNBn Multi-power universal tinman's shears right
Universal-Gelenkblechschere rechts
HoMHULbI N0 MeTansy WapHUpHble
npABOpeyLLme

kod an;f' @ 5;} @

1-238-41-261 255 Cz N 0,58 a

PL - do ciecia blachy miekkiej o max. grubosci 1,2 mm
- zastosowany przegub pozwala na uzycie mniejszej sity podczas ciecia blachy
EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm
- applied articulated joint enables to use smaller force by cutting of sheets
DE - zum Schneiden von weichen Blech mit Dicke von max. 1,2 mm
- das angewandte Gelenk ermdglicht eine geringere Kraft beim Schneiden einzusetzen
RU - gna pe3aHna MArKoM MecTu, MaKc. TONLWMHE 1,2 MM
= MPUMEHEHWE LLIAPHNPA NO3BONAET Pe3aTb HeCTb, MCNONb3YA MUHUMANbHYKO CUIy

KA

§1.252

RSRf Grip wrench

Rohrzange einstellbar
Mnockorybubl TpybHbIE perynnpyemble

kod |<’n:nb| 5k'gA @

szt.
1-252-38-011 250 L 0,58 1
1-252-53-011 315 L 0,84 a

PN-71/M-64470
PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, zabki szczek hartowane indukcyjnie
EN - made of tool steel, heat treated, induction hardened cutting edges teeth
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, wdrmebehandelt, Schneidenzéhne induktiv gehartet
RU - W3roTOBNEHO U3 MHCTPYMEHTANBHOM CTanu, Nocne TepMoobpaboTKY,
3y6bl KNeLLeit MHAYKTUBHO 3aKaneHHble

PL

P -polerowane EN P -polished DE P - poliert

Cz - czernione Cz - black electro coated Cz - KTL-beschichtet
Cr - chromowane Cr - chromium-plated Cr - verchromt

PCV - powtoki z PCV PCV - PCV coating PCV - PVC-Uberzug

N - nasadki z tworzywa N - plastic handle N - Kunststoffgriffe

(ksztatt nasadek na rekojesciach
zabezpiecza dton przed dotknigciem caps protects from touching
czesci metalowej narzedzia with hand the metal part
podczas pracy) of the tool during work)

(the shape of insulating

(die Form der Kunststoffgriffe
schitzt vor Beriihrung mit
der Hand des Metallgriffes
wahrend der Arbeit)

RU

P

= MONNPOBaHHbIE

Cz - KTL katadopes
Cr - XpOMUPOBaHHbIE
PCV - pyyku nokpbiTvie MBX

N

- NNI3CTMACCOBbIE HACAAKM
(popma HacaaKu Ha pyuke
MpefoXpaHAeT 13J0Hb BO BpeMsA
PabOoTLI OT COMPUKOCHOBEHMA
C METaN/IM4YECKON 4aCTbIO UHCTPYMeHTa)



V4<% szCzYPCE NASTAWNE WIELOPOZYCYJNE Z PROWADNICA ZAB

RSUgD

Multiple slip joint pliers: box joint
Multiposition-Rohrzange
Mnockorybubl nepectaBHble
CaHTEeXHUYeCKue TpybHble

ke—>f 5 @&
kod mm N Z kg szt.
1-253-35-241 240 Cz PCV 0,34 10

PN-71/M-64470

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, zabki szczek hartowane indukcyjnie

EN - made of tool steel, heat treated, induction hardened cutting edges teeth

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneidenzdhne induktiv gehartet
RU - 13roToBNEHO U3 UHCTPYMEHTANbHON CTanu, nocne TepmMoobpaboTky,
3y6bl KNeLet MHAYKTUBHO 3aKaneHHble

11.256 I

RSCe

Waterpump pliers
Rohrzange einstellbar

Kntoy TpybHbInA

Z

E%

=1

kod inch szt.
1-256-18-021 15 S L 1,54 =
1-256-30-021 1,0 45° L 0,96 =
1-256-32-021 15 45° L 1,48 a
1-256-44-021 1,0 90° L 0,96 za
1-256-46-021 15 90° L 1,50 za

PN-71/M-64470

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, zabki szczek hartowane indukcyjnie

EN - made of tool steel, heat treated, induction hardened cutting edges teeth

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneidenzahne induktiv gehartet
RU - 13roToBNEHO U3 MHCTPYMEHTaNbHO CTanu, nocne TepmMoobpaboTku,
3y6bl KNeLLei MHAYKTUBHO 3aKaneHHble

KLIZNIA
KOWANA

KA

PL B - sprawdz dostepnos¢

produktéw w magazynie

EN

z - Necessary to verify
the availability of products

DE

B - Bitte Vorrétigkeit prifen

RU

= - Heobxoanman nposepka
[OCTYMHOCTY TOBaPOB
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w SZCZYPCE DO PIERSCIENI OSADCZYCH SPREZYNUJACYCH
% 1 028 1 WEWNETRZNE PROSTE
o RSKn Internal snip ring pliers
> Innen-Einsprengzange gerade
N CbeMHUK 4N1A BHYTPEHHbBIX CTOMOPHbIX Konew,
@)
o 53 @
n kod an;d =4 @ kg szt.
E 1-281-11-241 160 Cz PCV 0,18 10
@) 1-281-23-241 215 Cz PCV 0,30 10
o 4
>
= en O
160 19 + 60

215 40 + 100
PN-71/M-64419 / DIN ISO 5254 C)

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, wdrmebehandelt

RU - M3roTOBNEHO N3 MHCTPYMEHTANbHOM CTanu, Nocne TepMoo6PaBboTKM

) 1 282 SZCZYPCE DO PIERSCIENI OSADCZYCH SPREZYNUJACYCH
° WEWNETRZNE WYGIETE

RSKn Internal snip ring pliers
Innen-Einsprengzange abgewinkelt

CbemMHUK oA BHYTPEHHbIX CTOMNOPHbIX KoNew

kod W@%@

1-282-11-241 160 Cz PCV 0,18 10
1-282-20-241 205 Cz PCV 0,28 10
)
O (
mm mm
160 19 + 60

205 40 + 100 (i '>
PN-71/M-64419 / DIN ISO 5254

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - 13roToBNEHO U3 UHCTPYMEHTANbHOM CTanu, Nocie TepMoobpaboTkn

PL  Cz -czernione EN  Cz -black electro coated DE  Cz -KTL-beschichtet RU  Cz -KTL Katadopes
PCV - powtoki z PCV PCV - PCV coating PCV - PVC-Uberzug PCV - pyyku nokpbITue NBX
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1.283

SZCZYPCE DO PIERSCIENI OSADCZYCH SPREZYNUJACYCH

ZEWNETRZNE PROSTE

RSKm External snip ring pliers
AuBen-Einsprengzange gerade
CbeMHWK 4NA BHELLHUX CTOMOPHbIX Konew,
sl —=rd 5 B
kod mm @ kq szt.
1-283-11-241 160 Cz PCV 0,18 10
1-283-23-241 215 Cz PCV 0,30 10
o O
mm mm
160 19 + 60
215 40 + 100

PN-71/M-64419 / DIN I1SO 5256

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie
EN - made of tool steel, heat treated
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt
RU - 13roTOBNEHO U3 MHCTPYMEHTANbHO CTanu, nocie TepMoo6paboTKM

1.284

SZCZYPCE DO PIERSCIENI OSADCZYCH SPREZYNUJACYCH

ZEWNETRZNE WYGIETE

RSKm External snip ring pliers
AuBen-Einsprengzange abgewinkelt
CbeMHVK AN1A BHELLHUX CTOMOPHbIX Konewy
o e 53 &
kod mm @ kg szt.
1-284-11-241 160 Cz PCV 0,18 10
1-284-20-241 205 Cz PCV 0,28 10
o O
mm mm
160 19 + 60
205 40 + 100

PN-71/M-64419 / DIN I1SO 5256

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie
EN - made of tool steel, heat treated
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt
RU - 13roToBNEHO U3 MHCTPYMEHTANbHO CTanu, nocie TepMoo6paboTKM

C

D
—

WYROBY SZCZYPCOWE
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SIEKIERY, OSKARDY

g
—

kod kg mm kg szt.
1-311-05-301 0,60 360 0,84 5
1-311-09-301 0,80 380 1,03 5
1=3INE1S=3 01! 1,00 550 1,45 5
1-311-18-301 1,25 550 1,70 5
1I=3INIE23=3 01! 1,50 650 2,10 5
1-311-29-301 1,80 650 2,40 5
1-311-33-301 2,00 650 2,60 5

BN-82/4525-02 / DIN 7287

PL - ergonomiczny trzon jesionowy, powierzchnie lakierowane

EN - ergonomical ash handle, lacquered surfaces
DE - ergonomischer Eschenstiel, Oberflachen lackiert

RU - 3proHoMu4ecKan AceHeBan Py4Ka, NaKNPOBaHHbIE MOBEPXHOCTN

§1.312

SIEKIERA KAMPINGOWA

Camping axe
Campingbeil

Tonop KEMMUHIOBbI

Co

— 002 @B

kod kg mm kg szt.
[
1-312-03-301 0,50 310 0,62 a
PL - ergonomiczny trzon jesionowy, powierzchnie lakierowane
EN - ergonomical ash handle, lacquered surfaces N
DE - ergonomischer Eschenstiel, Oberfléchen lackiert i"h
RU - 3pProHOMMYeCcKana ACeHeBaA Py4Ka, N3AKNPOBAHHbIE MOBEPXHOCTU
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Khaa

1.321

Axe-hammer
Holzspalthammer
Tonop-monot

kod kg mm kg szt.

1-321-43-301 2,50 S00 3,25 1

PL - prosty trzon jesionowy, powierzchnie lakierowane
EN - straight ash handle, lacquered surfaces

DE - Eschenstiel gerade, Oberflachen lackiert

RU - AceHeBaA pyyKa, NaKMPOBAHHbBIE MOBEPXHOCTM

SIEKIERY, OSKARDY

1.322 HEGEIYAANEY

Axe with wedge
Super-Spaltaxt
Tonop ¢ KNMHOM

Cm — 02 B

kod kg mm kg szt.
1-322-17-301 1,20 550 1,60 a
1-322-33-301 2,00 650 2,60 a

PL - ergonomiczny trzon jesionowy, powierzchnie lakierowane

EN - ergonomical ash handle, lacquered surfaces

DE - ergonomischer Eschenstiel, Oberflachen lackiert

RU - 3proHoMnyecKan AceHeBanA Py4Ka, NaKNPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU

PL B - sprawdz dostepnos¢ N B - Necessary to verify DE B -Bitte Vorrétigkeit prifen RU B - Heobxoguman npoBepka
produktéw w magazynie the availability of products [AOCTYNHOCTU TOBapOB
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SIEKIERY, OSKARDY
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KA

DERCY KuNDoDREWNA-PROSTY

Wedge
Holzspaltkeil
KnavH
=D | 52 =2
kod kg mm kg szt.
1-325-23-200 1,50 225 1,50 1
1-325-33-200 2,00 250 2,00 1
1-325-46-200 3,00 275 3,00 1
PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane
EN - made of tool steel, lacquered surfaces
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert
RU - M3roTOBNEHO U3 UHCTPYMEHTaMLHOM CTaNW, NaKMPOBAHHbIE MOBEPXHOCTU

KA

DEWcFI] kNDoDREWNA-SKRECONY

Wedge
Drehspaltkeil
KnuH

= k- 40

=1

kod kg mm kg szt.
1-326-23-201 1,50 200 1,50 a
1-326-43-201 2,50 238 2,50 1
PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane
EN - made of tool steel, lacquered surfaces
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert
RU - 13roToBN€HO 13 MHCTPYMEHTaNbHO CTanM, NaKMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU

KA

d 1.349 R

Point and chisel pick
Kreuzhacke
KupKa nnocko-nMKkoobpasHas

kod kg mm kg szt.
1-349-43-400 2,50 - 2,50 5
1-349-43-600 2,50 900 3,50 1
PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane
EN - made of tool steel, lacquered surfaces
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert
RU - M3roTOBNEHO U3 UHCTPYMEHTA/IbHOM CTaNl, NaKMPOBAHHbIE NOBEPXHOCTU

"‘T\
g |



Miner's pickaxe
Keilhaue
lopHopaboyan KUpKa

—a =— {2 @
kod kg mm kg szt.
1-394-23-400 1,50 = 1,50 1

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - 13roToBNEHO U3 UHCTPYMEHTaNbHON CTanu, NaKMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU

DPREEEY o somvicar zmomien

Miner's pickaxe
Keilhaue mit Hammer
[opHOpPaboYan KMpKa

- = {0 @
kod kg mm kg szt.
1-395-18-400 1,25 = 125 =

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - 13roToBNEHO U3 UHCTPYMEHTaNbHON CTanu, NakMpPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU

} 1.396 IR

Miner's pickaxe
Keilhaue mit Schlegel
[opHOpPabo4an KMpKa

kod kg mm kg szt.
1-396-23-400 1,50 = 1,50 1

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - 13roToBNEHO N3 MHCTPYMEHTANbHOV CTanu, NaKMPOBaHHbIe MOBEPXHOCTU

Khaa

§ 1.394 K

KA

Khaa

PL B - sprawdz dostepno$¢ N B - Necessary to verify DE
produktéw w magazynie the availability of products

B -Bitte Vorratigkeit prifen

- Heobxoanman nposepka

"
—

SIEKIERY, OSKARDY
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MLOTY, MLOTKI, PRZECINAKI, WYCINAKI

.
—

KA

d1.411 B

RMSa Hammer
Schlosserhammer
MonoTOK cnecapHbIn
kod kcg S % g

1-411-03-621 0,1 220 LUX 0,13 10
1-411-05-621 0.2 250 LUX 0,24 10
1-411-07-611 03 300 STD 0,37 10
1-411-07-621 03 300 LUX 0,37 10
1-411-11-611 0,5 320 STD 0,58 10
1-411-11-621 05 320 LUX 0,58 10
1-411-17-611 08 350 STD 0,94 10
1-411-17-621 08 350 LUX 0,94 10
1-411-21-611 1,0 360 STD 1,16 10
1-411-21-621 1,0 360 LUX 1,16 10
1-411-31-611 1,5 380 STD 1,68 10
1-411-31-621 1,5 380 LUX 1,68 10
1-411-36-611 2,0 400 STD 2,24 10
1-411-36-621 2,0 400 LUX 2,24 10

BN-78/4511-04 / BN-87/4511-08 / DIN 1041
PL - powierzchnie lakierowane

EN - lacquered surfaces

DE - Oberflachen lackiert

RU - nakunpoBaHHble NOBEPXHOCTN

KA

DRREY-AY meotowuosuckowy

RMKc Two face hammer
Feustel doppelbahnig
MonoT ABYXCTOPOHHbIV
S e—s 5 B
kod kg mm kg szt.
1-421-41-600 3,00 600 3,60 =
1-421-46-600 4,00 700 4,50 =
1-421-51-600 5,00 800 5,60 =
1-421-56-600 6,00 800 6,60 a
1-421-61-600 8,00 9S00 8,80 a
1-421-66-600 10,00 900 10,90 =

BN-83/4511-01

PL - trzon jesionowy prosty

- powierzchnie lakierowane
EN - straight beech handle

- lacquered surfaces

DE - Buchenstiel gerade

RU - 6ykoBas pyyxa

- Oberflachen lackiert

— NI3KMPOB3HHbIE MOBEPXHOCTN

PL  LUX - ergonomiczny trzon jesionowy EN
z tulejkg ochronng z PCV
STD - ergonomiczny trzon bukowy

42

LUX - ergonomical ash handle
with PCV protection bush
STD - ergonomical beech handle

DE

LUX - ergonomischer Eschenstiel RU
mit PVC-Schlagschutz
STD - ergonomischer Buchenstiel

LUX - 3proHoMr4ecKan ACeHeBanA pyyKa
C NN3CTMaCcCoBON 3aLLUTHOM MydTONR
STD - 3proHoMu4ecKan 6yKkoBan pyyKa
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Khaa

} 1.422 D

RMKb Smith hammer oblong
Kreuzschlag-Schmiedehammer
Ky3Heunii npogonbHbIN MONOT —
<=2 = 02 B
kod kg mm kg szt.
1-422-41-600 3,00 600 3,50 =z
1-422-46-600 4,00 700 4,60 =
1-422-51-600 5,00 800 5,60 a
1-422-56-600 6,00 800 6,60 =
1-422-66-600 10,00 9S00 10,90 a
PL - trzon jesionowy prosty DE - Buchenstiel gerade

- Oberflachen lackiert
RU - 6ykoBan pyyKa
— N3KMPOBAHHbIE MOBEPXHOCTU

- powierzchnie lakierowane
EN - straight beech handle
- lacquered surfaces

KA

j1.423

MLOTY, MLOTKI, PRZECINAKI, WYCINAKI

RMKa Transversal hammer
Vorschlag-Schmiedehammer
MonoT nonepeyHbli
BT e
| ke—| JAYA ==
kod kg mm kg szt.
1-423-41-600 3,00 600 3,60 1
1-423-46-600 4,00 700 4,60 1
1-423-51-600 5,00 800 5,60 1
1-423-56-600 6,00 800 6,60 1
1-423-61-600 8,00 900 8,90 1
1-423-66-600 10,00 900 10,90 1
PL - trzon jesionowy prosty DE - Buchenstiel gerade

- Oberflachen lackiert
RU - 6yKoBan pyyKa
= NNAKMPOBAHHbIE MOBEPXHOCTU

- powierzchnie lakierowane
EN - straight beech handle
- lacquered surfaces

Khaa

N 1.431 D

Paving hammer
Pflasterhammer
MonoTOK A/1a MOCTOBOM

S oo 52 B
kod kg mm kg szt.
1-431-31-601 1,50 300 2,45 2
1-431-31-631 1,50 400 2,60 a
PL - trzon jesionowy prosty DE - Buchenstiel gerade

- powierzchnie lakierowane
EN - straight beech handle
- lacquered surfaces

- Oberflachen lackiert
RU - 6ykoBan pyyKa
— NaKMPOBAHHbIE MOBEPXHOCTU

PL B - sprawdz dostepnos¢
produktéw w magazynie

N B - Necessary to verify
the availability of products

DE

B -Bitte Vorrétigkeit prifen

RU

B - Heobxoanman nposepka
[OCTYMHOCTI TOBAPOB
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 1.432 KR

44

RMRmP Brick hammer with mallet
RMRmF Maurerhammer mit Schlegel
RMRmD MONOTOK KaMeHbLLKa
C) f—] JAWA =2
kod mm kg szt.
1-432-09-631 0,4 320 0,52 10
BN-78/4511-04

PL - trzon bukowy prosty

- powierzchnie lakierowane
EN - straight beech handle

- lacquered surfaces

DE - Buchenstiel gerade
- Oberflachen lackiert
RU - 6yKoBaA pyyKa
— N3KMPOBaHHbIE NMOBEPXHOCTU

<=2 AW =2
kod kg mm kg szt.
1-432-15-611 0,7 320 0,91

BN-78/4511-04

PL - trzon bukowy prosty

- powierzchnie lakierowane
EN - straight beech handle

- lacquered surfaces

DE - Buchenstiel gerade
- Oberflachen lackiert
RU - 6ykoBan pyyKa
- NaKNPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH

o] —] M ==Y
kod kg mm szt.
1-432-15-621 0,7 275 0,89 10

BN-78/4511-04
PL - trzon bukowy prosty

- powierzchnie lakierowane
EN - straight beech handle

- lacquered surfaces

DE - Buchenstiel gerade
- Oberflachen lackiert
RU - 6ykoBan py4Ka
= N3aKMPOBAHHbIE MOBEPXHOCTU
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Khaa

§1.433 K

Brick hammer with hatchet
RMRmT Maurerhammer mit Handbeil
MONOTOK KaMEHbLLIMKa C TOMOPUKOM

e 8 ==
kod kg mm kg szt.

1-433-07-611 0,3 320 0,45 10

PL - trzon bukowy prosty
- powierzchnie lakierowane
EN - straight beech handle
- lacquered surfaces
DE - Buchenstiel gerade
- Oberflachen lackiert
RU - 6ykoBan pyuKa
= NAKMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTN

Khaa

§ 1.435 DR

Scaling hammer
SchweiBerhammer
MOMOTOK CBapLUMKa

MLOTY, MLOTKI, PRZECINAKI, WYCINAKI

] ke— YA =3
kod kg

mm kg szt.

1-435-00-611 0,3 285 0,42 10

PL - trzon bukowy prosty
- powierzchnie lakierowane
EN - straight beech handle
- lacquered surfaces
DE - Buchenstiel gerade
- Oberflachen lackiert
RU - 6yKoBan pyyka
= NN3BKNPOBAHHbIe MOBEPXHOCTU
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KA

i 1.441

X
< .
Z RDCa Cold chisel .
— CaB SchlosserflachmeiBel
O RDCa 3yBuno cnecaproe (e O
>_
. ks / 5 B
— kod mm ®mmm E:;J] kg szt.
X
< 1-441-09-221 150 10x20 0,19 5
prd 1-441-11-221 200 10x20 0,28 5
@) 1-441-13-211 250 S19 0,59 5
ﬁ 1-441-13-231 250 12x25 0,91 5
o 1-441-13-310 250 S19 v 0,72 1
al 1-441-13-330 250 12x25 v 0,66 1
— 1-441-15-211 300 S19 0,71 5
E 1-441-15-231 300 12x25 1,01 5
O 1-441-15-310 300 S19 v 0,84 1
-\EJ 1-441-15-330 300 12x25 v 0,75 1
1-441-17-211 350 S19 0,82 5
1-441-17-231 350 12x25 1,13 5

>_

|_

@) 1-441-17-310 350 S19 v 0,95 1

-~ 1-441-17-330 350 12x25 v 0,84 1

= 1-441-19-211 400 S19 0,93 5
1-441-19-310 400 S19 v 1,06 1
1-441-21-211 450 S19 1,03 5
1-441-21-310 450 S19 v 1,16 1
1-441-23-211 500 S19 1,15 5
1-441-23-310 500 S19 v 1,28 1

BN-86/4513-02

PL - wykonane ze stali narzedziowej
- powierzchnie lakierowane
EN - made of tool steel
- lacquered surfaces
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
- Oberflachen lackiert
RU - M3roTOBNEHO U3 UHCTPYMEHTaIbHOM
— N3KMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTA
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Khaa

1.442 T

Stone chisel
Spreng- und Chariereisen
3yBWNO KaMeHTEca

o] fiyi ==

kod mm kg szt.

1-442-05-211 60x165 0,42 a

PL - wykonane ze stali narzedziowej
- powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel
- lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
- Oberflachen lackiert

RU - wu3roToBneHo u3

VHCTPYMEHTaNbHO CTann

~ NaKMPOBaHHble NOBEPXHOCTU

KA

WY Przeouak-szeicooMuRu

Stone cutting chisel
RDPsB SpitzmeifBel
LLinAmM6Yp [0 CTeHbl

MLOTY, MLOTKI, PRZECINAKI, WYCINAKI

kod mm @ 3 kg szt.
1-444-15-310 300 S19 v 0,82 =
1-444-17-310 350 S19 v 0,93 =
1-444-19-310 400 S19 v 1,00 B
1-444-23-310 500 S19 v 1,20 a
PL - wykonane ze stali narzedziowej
- powierzchnie lakierowane
EN - made of tool steel
- lacquered surfaces
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
- Oberflachen lackiert
RU - U13roToBNeHO 13 UHCTPYMEHTaNbHOM CTanun
— NaKMPOBaHHbIE NMOBEPXHOCTU
PL B - sprawdz dostepno$¢ N B - Necessary to verify DE B -Bitte Vorratigkeit prifen RU B - Heobxoguman nposepka
produktéw w magazynie the availability of products [AOCTYNHOCTU TOBaPOB
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KA

1 .447 tOM PROSTY, LtOM Z RATKA

RLLa Crow-bar
Brechstange gerade
Jlom
tom z ratka tom prosty
ke—s Q 5 B
kod mm mm kg szt.
LSS Sy 1070 028 5,00 1
z ratka
1-447-48-200 1100 028 5,00 1
prosty
1-447-51-200 1400 028 6,50 1
prosty
1-447-55-200 1600 028 7,50 1
prosty
BN-86/4515-02
PL - wykonane ze stali narzedziowej
- powierzchnie lakierowane
EN - made of tool steel
- lacquered surfaces
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
- Oberflachen lackiert
RU - 13roTOBNEHO U3 MHCTPYMEHTANLHOM CTanu

— N3KMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU

®

j1.448

MLOTY, MLOTKI, PRZECINAKI, WYCINAKI

RLLX Nail claw
Brechstange mit Nagelzieher
MBo3goaep
kod ksl n% 5& @
1-448-21-210 450 S19 1,18 1
1-448-23-210 500 S19 1,26 1
1-448-27-210 600 S19 15 1
1-448-31-210 700 S19 1,73 1
1-448-33-210 750 S19 1,85 1
1-448-35-210 800 S19 1,97 1
1-448-43-210 1000 S19 2,44 1

PL - wykonane ze stali narzedziowej
- powierzchnie lakierowane
EN - made of tool steel
- lacquered surfaces
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
- Oberflachen lackiert
RU - M3roTOBNEHO U3 UHCTPYMEHTaNbHOM CTann
~ NaKMPOBaHHbIe NOBEPXHOCTU
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Khaa

§1.451 R

RDTa Fitter's centre punch
Kérner
KepHep cnecapHbIi

v g TR

kod mm kg szt.
1-451-03-401 100 Zn 0,04 10
1-451-07-101 135 L 0,08 10

BN-86/4513-06

PL - wykonane ze stali narzedziowej

EN - made of tool steel

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl

RU - U3roTOBNIEHO U3 MHCTPYMEHTa/IbHO CTanu

Khaa

§1.452 e

RDPd Fitter's punch

Locheisen
MpoLUMBKA KPYrnas Ans HecTn

53 @ — D

MLOTY, MLOTKI, PRZECINAKI, WYCINAKI

Q
kod mm _ kg szt.

1-452-02-101 2 L 0,03 10
1-452-03-101 3 L 0,05 10
1-452-04-101 4 L 0,08 10
1-452-05-101 5 L 0,20 10
1-452-06-101 6 L 0,20 10
1-452-08-101 8 L 0,25 10

BN-86/4513-02

PL - wykonane ze stali narzedziowej

EN - made of tool steel

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl

RU - U3roTOBMIEHO U3 UHCTPYMEHTA/IbHOM CTanu
PL L - lakierowane EN  L-lacquered DE L~ lackiert RU L -nakupoBaHHble

Zn - cynkowane Zn - zinc coated surfaces Zn - verzinkt Zn - UMHKOBOE NOKPbITVE

49



.
—

KA

N1.454 R

X
< o
= RDAa Cylindrical drift
—_ Durchtreiber
O BbibuBKa umnnHgpuyecKan
>
() — 047 =2/
— kod mm kg szt.
X
< 1-454-03-101 3 L 0,04 10
Z 1-454-04-101 4 L 0,04 10
G 1-454-05-101 5 L 0,05 10
w 1-454-06-101 6 L 0,07 10
N
1-454-07-101 7 L 0,11 10
o
(al 1-454-08-101 8 L 0,12 10
- 1-454-10-101 10 L 0,19 10
X 1-454-12-101 12 L 0,22 10
—
o BN-86/4513-06
-\J PL - wykonane ze stali narzedziowej 1-454-84-102
z EN - made of tool steell 6 szt. komplet
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
_ RU - U3roTOBNEHO U3 MHCTPYMEHTANLHOM CTanm a4
i 05
(@) 26
~J 07
2 o8
210

KA

11459 I

Fitter's punch kit
Blechsatz
Habop wnAmMbypoB AnA wectu

1.441 1.451 1.452 1.452 1.452 1.452 1.454 1.454 1.454
RDCa RDTa RDPd RDPd RDPd RDPd RDAa RDAa RDAa

125 135 23 04 @5 26 04 26 28

kOd mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1-459-83-102 5 szt. v v v v v

1-459-85-102 7 szt. v v v v v v v
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H1.461 KN

Saddlery chisel
SattlermeiBel
Bblpe3aTesib LLOPHbIiA

kod mm kg szt.

1-461-02-101 2 Cz 0,03 10
1-461-03-101 3 Cz 0,03 10
1-461-04-101 4 Cz 0,03 10
1-461-05-101 5 Cz 0,05 10
1-461-06-101 6 Cz 0,05 10
1-461-07-101 7 Cz 0,07 10
1-461-08-101 8 Cz 0,07 10
1-461-09-101 9 Cz 0,09 10
1-461-10-101 10 Cz 0,09 10
1-461-11-101 11 Cz 0,15 10
1-461-12-101 12 Cz 0,17 10
1-461-13-101 13 Cz 0,19 10 1-461-84-102
1-461-14-101 14 Cz 0,20 10 szt komplet
1-461-15-101 15 Ccz 0,20 10 6
1-461-16-101 16 Cz 0,20 10 08
1-461-18-101 18 cz 025 10 010
1-461-19-101 19 Cz 0,27 a 012
1-461-20-101 20 C 0,29 10 ol4
1-461-22-101 22 Cz 0,29 10 016
1-461-24-101 24 Cz 0,33 10
1-461-26-101 26 Cz 0,33 10
1-461-28-101 28 Cz 0,49 10
1-461-30-101 30 Cz 0,40 10
1-461-32-101 32 Cz 0,56 10
1-461-33-101 33 Cz 0,54 a
1-461-34-101 34 Cz 0,52 10
1-461-36-101 36 Cz 0,62 10
1-461-38-101 38 Cz 0,66 10
1-461-40-101 40 Cz 0,66 10

PL - wykonane ze stali narzedziowej

g'é : hmei?;(;sotfefli(ius; (\al\elérkzeugstahl

RU - M3rOTOB/IEHO U3 MHCTPYMEHTaIbHOIA CTanl

PL €z -czernione EN  Cz - black electro coated DE €z - KTL-beschichtet RU Cz -KTL katadope3

B - sprawdz dostepnos¢ B - Necessary to verify @ - Bitte Vorratigkeit prifen B - Heobxoauman npoBepKa
produktéw w magazynie the availability of products AOCTYAHOCTY TOBaPOB
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> NAJWYZSZA JAKOSC, KTORA PROCENTUJE

Jestesmy najwiekszym w Europie producentem kutych matrycowo ztacz do rusztowan
budowlanych, dysponujacym ponad 125-letnim doswiadczeniem. Swoja pozycje zawdzie-
czamy najwyzszej jakosci oferowanych przez nas wyroboéw, ktéra doceniona zostata przez
wiodacych producentéw systemdw rusztowaniowych.

Jezeli:

- nie uznaja Panstwo kompromiséw w zakresie bezpieczenstwa ludzi pracujacych na rusz-
towaniu,

- chca Panstwo uniknac problemdw zwigzanych z wypadkiem przy pracy spowodowanych
zastosowaniem niskiej jakosci ztacz lub ztacz niewiadomego pochodzenia, a wiec wyso-
kich odszkodowan, op6znier w budowie i kar umownych,

- oczekuja Panstwo bardzo wytrzymatego i optymalnie zabezpieczonego przed korozja wyro-
bu, ktéry bedzie stuzy¢ przez wiele lat, nasze ztacza okaza sie doskonatym wyborem.

Nasza oferta obejmuje:

- ztacza krzyzowe wykonane wg normy EN74-1, spetniajgce wymogi najwyzszej klasy wy-
trzymatosci ztacz krzyzowych BB

- ztacza obrotowe wykonane wg normy EN74-1, spetniajace wymogi najwyzszej klasy wy-
trzymato$ci ztacz obrotowych B

- ztacza udarowe wykonane wg normy EN74-1

- krzyzowe i obrotowe ztacza redukcyjne

- poétztacza

- trzpienie centrujace (taczniki rurowe) wykonane wg normy EN74-3

- elementy ztacz - korpusy, obejmy, sSruby mtotkowe, nakretki kotnierzowe, nity

- ztacza specjalne - wykonywane na indywidualne zamowienie

> PRZEDE WSZYSTKIM BEZPIECZENSTWO

Ztacze jest kluczowym elementem, od ktérego zalezy zycie i zdrowie ludzi pracujacych
na rusztowaniu. Dlatego przy produkcji ztacz nie uznajemy zadnych kompromiséw w zakre-
sie jakosci:

- Powtarzalno$¢ i doktadnos¢ wymiarow odkuwek korpusow i obejm uzyskujemy dzieki za-
stosowaniu najnowoczesniejszych mtotéw do kucia matrycowego niemieckiej firmy Lasco
oraz wykonywaniu oprzyrzadowania na sterowanych numerycznie centrach frezarskich.

- Obrobka i montaz ztacz przeprowadzane sg na specjalnie skonstruowanych w tym celu
automatach.

- Stosujemy wytacznie cynkowane ogniowo $ruby mtotkowe i nakretki kotnierzowe. Po-
wtoka cynku ogniowego ma kilkakrotnie wieksza grubos¢ w poréwnaniu z warstwa cyn-
ku naktadana galwanicznie. Dzieki temu nasze ztacza mozna stosowac wielokrotnie bez
obawy, ze korozja gwintéw uniemozliwi demontaz rusztowania a ponowne uzycie ztacz
bedzie mozliwie dopiero po wymianie rub i nakretek na nowe. Dla poréwnania powtoka
cynkowa natozona galwanicznie ulega wytarciu na gwincie nawet juz przy jednokrotnym
zamocowaniu ztgcza.

- Wszystkie uzywane przez nas materiaty pochodza od renomowanych i certyfikowanych
polskich producentéw.

- Posiadamy doskonale wyposazong izbe pomiarowa, co pozwala nam na biezaco monito-
rowac proces produkcji oraz bada¢ zgodno$¢ ztacz z wymaganiami okreslonymi w obo-
wigzujacych normach.

- Oprocz szczegotowej kontroli wewnetrznej przeprowadzanej w wramach systemu zarza-
dzania jakoscia ISO 9001:2008 proces produkcji ztacz, ich jakos¢ oraz zgodno$¢ z norma
EN74-1 objete s3 reqgularnym nadzorem zewnetrznym ze strony akredytowanego Insty-
tutu Kontroli Materiatéw Uniwersytetu w Stuttgarcie, co potwierdzone jest certyfikatami
zgodnosci wydanymi przez tg jednostke.

> WYPRODUKOWANO W UNII EUROPEJSKIEJ

Oferujemy Panstwu sprawdzong europejska jakos$¢. Produkcja ztacz odbywa sie wytacz-
nie w naszym zaktadzie w Sutkowicach przy uzyciu materiatéow polskiego pochodzenia. Nie
stosujemy zadnych elementéw pochodzacych z Dalekiego Wschodu.
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> HOCHSTE QUALITAT, DIE ERTRAG BRINGT

Wir sind europaweit der gréBte Hersteller von gesenkgeschmiedeten Gerustkupplungen und verfigen
dabei Uber eine 125-jahrige Erfahrung. Unsere Position verdanken wir der hochsten Qualitat der von uns
hergestellten Produkte, die die fihrenden BaugerUstproduzenten anerkannt haben.

Wenn:

- Sie keine Kompromisse kennen, wenn es um die Sicherheit der Menschen geht, die auf Baugeristen
arbeiten,

- Sie Unfalle vermeiden wollen, die durch Kupplungen mit einer schlechten Qualitat oder durch Kupplun-
gen mit einer unbekannten Herkunft verursacht werden, was groBe Entschadigungen, Verspatungen
der Bauzeiten und Konventionalstrafen nach sich zieht,

- Sie sehr robuste und optimal vor Korrosion geschitzte Teile benétigen, die Ihnen viel Jahre dienen
werden, dann sind unsere Geriistkupplungen genau das Richtige fir Sie.

PRODUKTPALETTE
Unser Angebot umfasst:
- Normalkupplungen hergestellt nach EN74-1, die die Anforderungen der hochsten Kupplungsklasse
BB erflllen
- Drehkupplungen hergestellt nach EN74-1, die die Anforderungen der hdchsten Kupplungs-
klasse B erfillen
- Zugkupplungen hergestellt nach EN74-1, die die Anforderungen der Kupplungsklasse B erfiillen
- Reduzier-Normalkupplungen und -Drehkupplungen
- Zentrierbolzen (Rohrverbinder) hergestellt nach EN74-3
- Kupplungselemente - Unterteile, Kupplungsdeckel, Hammerkopfschrauben, Bundmuttern und Niete
- Spezialkupplungen - Ausfihrung nach speziellem Wunsch des Kunden

ZLACZA BUDOWLANE

> VOR ALLEM SICHERHEIT

Gerustkupplungen sind das Schlisselelement, von dem das Leben und die Gesundheit der Menschen,
die auf dem Gerust arbeiten, abhangen. Deswegen kdnnen wir bei der Produktion unserer Kupplungen
im Bereich der Qualitdt keine Kompromisse eingehen:

- Die Wiederholbar- und Genauigkeit unserer Schmiedeteile fir das Unterteil und den Kupplungsdeckel
erhalten wir dank neuester Lasco Schmiedehdmmer und auch durch das Fertigen der Werkzeuge auf
den numerisch gesteuerten Bearbeitungszentren.

- Die Bearbeitung und die Montage der Kupplungen erfolgen mit speziell dafir gefertigten automati-
schen Maschinen.

- Wir verwenden ausschlieBlich feuerverzinkte Hammerkopfschrauben und Bundmuttern. Die Zink-
schicht ist bei der Feuerverzinkung mehrmals dicker als bei dem Galvanoverzinken. Deswegen kann
man unsere Kupplungen mehrmals benitzen, ohne Gefahr zu laufen, dass Korrosion am Gewinde
den Geristabbau verhindert und dass man die Kupplungen erst nach einem Umtausch der Ham-
merkopfschraube und Bundmutter wieder verwenden kann. Zum Vergleich wird der Uberzug eines
galvanisch verzinkten Gewindes schon bei der ersten Befestigung beschadigt.

- Alle bei uns benutzten Materialien kommen von renommierten und zertifizierten polnischen Produ-
zenten.

- Wir besitzen einen ausgezeichnet ausgestatteten Messraum, was uns das laufende Uberwachen des
Produktionsprozesses und auch die Priifung der Ubereinstimmung der Kupplungen mit den Anforde-
rungen ermdglicht, die die geltenden Normen vorschreiben.

- AuBer der genauen betriebsinternen Kontrolle im Rahmen des Qualitdtsmanagementsystem nach
ISO 9001:2008 findet regelmaBig eine Fremdiberwachung der Produktion der Kupplungen und deren
Ubereinstimmung mit der Norm EN74-1 durch eine beglaubigte Materialpriifungsanstalt der Univer-
sitat Stuttgart statt. Als Zeugnisse dienen unsere Ubereinstimmungszertifikate, die von der MPA Uni-
versitat Stuttgart ausgestellt wurden.

> HERGESTELLT IN DER EU

Wir bieten Ihnen eine geprifte europdische Qualitat an. Die Produktion findet nur in unserem
Werk in Sutkowice statt und wir verwenden nur Material polnischer Herkunft. Wir verwenden
keine Elemente, die aus Fernost stammen.
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ZtACZA BUDOWLANE

KA

I Y BB ztACzeE OBROTOWE DO RUSZTOWAN BUDOWLANYCH

Swivel clamp
Drehkupplung
CoevHeHVA ANA CTPOUTENBbHbBIX
NMOMOCTOB CKPY4YMB3EMbIE
) 52 ==/
kod mm g kg szt.
1-511-19-311 42,0 19 1,40 =
1-511-28-311 48,3 19 1,51 1
1-511-31-311 48,3 22 1,53 =
1-511-47-311 60 19 1,75 =
1-511-68-311 76 22 2,10 =
PN-EN 74-1
PL - cynkowane ogniowo

- pakowane do kartondw, mozliwo$¢ pakowania do workdw po 25 szt.

EN - hot galvanized

- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt

- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sécke je 25 St.
RU - unHKoBaHoOe 3BeHO

- YnaKoBKa - HKapTOHHaA HOPO6K3, ABNAETCA BO3MOMHOCTb YN3KOBKWN B MELLKWN Mo 25 Wwr.

KA

| SN 4 ZtACZE KRZYZOWE DO RUSZTOWAN BUDOWLANYCH

Right angle clamp
Normalkupplung

CoefnHeHWA Ans CTPOUTENbHBIX
MOMOCTOB NepeKpecTHble

S A 22

28|

kod mm kg szt.
1-512-28-311 48,3 19 1,32 1
1-512-31-311 48,3 22 1,34 =
PN-EN 74-1
PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartondw, mozliwo$¢ pakowania do workow po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sécke je 25 St.
RU - uMHKOBaHoe 38eHO
- YNaKoBKa — KAPTOHHAA KOPOBKA, ABNAETCA BO3MOMHOCTb YNAKOBKM B MELLKN Mo 25 LT.
PL B - sprawdz dostepnos¢ EN B - Necessary to verify DE B -Bitte Vorratigkeit priifen RU B - Heobxoguman npoBepka

produktow w magazynie the availability of products
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Khaa

I3 W} ztACze UDAROWE DO RUSZTOWAN BUDOWLANYCH

Sleeve clamp

Zugkupplung

CoeavHEHWA ANA CTPOUTENbHBIX
NMOMOCTOB MPOJO/HKUTE bHbIE

Q m %‘g& ==/

kod mm szt.

1-514-28-311 48,3 19 1,79 B

1-514-31-311 48,3 22 1,81 a
PN-EN 74-1

PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartondw, mozliwos¢ pakowania do workéw po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - umHKOBaHOE 3BeHO
- YNaKoBKa — KAPTOHHAA KOPOBKa, ABAETCA BO3MOMKHOCTb YMAKOBKM B MELUKM M0 25 LUT.

KA

-3 B=J] ztACzE OBROTOWE REDUKCYJNE DO RUSZTOWAN BUDOWLANYCH

Reduction swivel clamp
Reduzier-Drehkupplung
CoKpaLlatoLmecs coeguHeHve ans
CTPOVTENbHbBIX MOMOCTOB CKPY4MBaEMble

Q m %‘g@ ==/

kod mm szt.
1-515-06-311 48,3/34,0 19 1,30 a
1-515-08-311 48,3/34,0 22 1,32 a
1-515-10-311 48,3/42,0 19 1,50 Y
1-515-18-311 48,3/60,0 19 1,70 a
1-515-22-311 48,3/63,0 19 1,73 7y
1-515-24-311 48,3/63,0 22 1,75 a
1=515-26=311! 48,3/76,0 19 1,65 Y
1-515-28-311 48,3/76,0 22 1,67 B

PN-EN 74-2

PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartonéw, mozliwo$¢ pakowania do workéw po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - UMHKOBaHOe 3B8eHO
~ YNaKoBKa — KAPTOHHAA KOPOBKA, ABNAETCA BO3MOMHOCTb YMAKOBKM B MELLIKW N0 25 LUT.
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| Y NSY ztACZE KRZYZOWE REDUKCYJNE DO RUSZTOWAN BUDOWLANYCH

Reduction right angle clamp
Reduzier- Normalkupplung
CoKpaluatoLmeca coeimHeHne
[NA CTPOUTENbHBIX MOMOCTOB

nepeKpécTble
kod n§n g. % g
1-516-14-311 42,0/34,0 19 1,05 =
1-516-18-312 48,3/60,0 19 1,51 =
1-516-20-312 48,3/60,0 22 1,53 =
1-516-22-312 48,3/63,0 19 1,53 =

PN-EN 74-2
PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartondw, mozliwos¢ pakowania do workow po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - uMHKOBaHOE 3BEHO
- YnaKoBKa - KapTOHHaA KOpOﬁHa, ABNAETCA BO3MOMHHOCTb YN3KOBKN B MELLUKX N0 25 wr.

K

i-¥ WA ztACze OBROTOWE LEKKIE DO RUSZTOWAN BUDOWLANYCH

Swivel clamp light

Drehkupplung leichte Ausfiihrung
CoeMHEHUA ANA CTPOUTENbHbIX
NOMOCTOB CKpyYMBaemble Nérkue

Q m YA ==/

kod mm kg szt.
1-517-28-311 48,3 19 1,24 =
1-517-31-311 48,3 22 1,26 =
PN-EN 74-1

PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartondw, mozliwo$¢ pakowania do workow po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - umHKOBaHOE 3BeHO
- YNaKoBKa - KAPTOHHAA KOPODKa, ABNAETCA BO3MOMHOCTbL YMAKOBKM B MELLIKV MO 25 LUT.



IRN-Y K] POLZLACZE OBROTOWE DO RUSZTOWAN BUDOWLANYCH

Half-swivel clamp
Halbkupplung

MonoBMHa CKpy4MBaeMoro coegvHeHuA

anA CTpouTenbHbIX NOMOCTOB

kod S a0 & 5& g
1-518-10-411 34,0 - 19 0,50 =
1-518-19-611 42,0 - Zn 19 0,65 s
1-518-22-311 42,0 + Zn 22 0,67 =
1-518-28-111 48,3 + 19 0,76 =
1-518-28-311 48,3 + Zn 19 0,80 =
1-518-28-611 48,3 - Zn 19 076 B
1-518-31-111 483 + 22 0,90 =
1-518-31-311 48,3 + Zn 22 0,80 =
1-518-31-611 48,3 - Zn 22 0,86 B
1-518-47-611 60,0 - 19 0,90 B
1-518-59-611 63,0 - Zn 22 093 B
1-518-68-311 76,0 + Zn 22 0,97 Y
1-518-68-611 76,0 - Zn 22 1,12 Y

PN-EN 74-2

PL - cynkowane ogniowo

- pakowane do kartondw, mozliwo$¢ pakowania do workdw po 50 szt.

EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 50 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sécke je 50 St.
RU - UMHKOB3HOE 3BEHO

- YNaKoBKa - KapTOHHaA KODOGHB, ABNAETCA BO3MOHHOCTb YN3KOBKWN B MELLUKN N0 50 wr.

Khaa

PL B - sprawdz dostepnos¢
produktow w magazynie

EN

a - Necessary to verify

the availability of products

DE

B -Bitte Vorratigkeit prifen

RU

= - Heobxoanman npoBepKa
[AOCTYMHOCTY TOBAPOB
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KA

I-Y K] ZztACZE KRZYZOWE LEKKIE DO RUSZTOWAN BUDOWLANYCH

Right angle clamp light
Normalkupplung leichte Ausfiilhrung
CoeAnHeHNA ANA CTPOUNTENbHbIX
MOMOCTOB NepeKpecTHble Nérkune

Q m Ay ==

kod mm kg szt.
1-519-28-311 48,3 19 1,08 =
1-519-31-311 48,3 22 1,09 a

PN-EN 74-1
PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartondw, mozliwo$¢ pakowania do workow po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - uMHKOBaHOe 3BeHO
— YN3KOBKa — K3PTOHHaA KOPOBKa, ABNAETCA BO3MOMHOCTb YMaKOBKM B MELLIKM N0 25 LUT.

K

|-V POLZLACZE OBROTOWE LEKKIE DO RUSZTOWAN BUDOWLANYCH

Half-swivel clamp light

Halbkupplung leichte Ausfiihrung
MoN0BVHa CKPYYMB3EMOr0o COAVNHEHNA
[NA CTPOUTENbHBIX MOMOCTOB NErKune

kod %@@g%g

1-527-28-311 48,3 + Zn 19 0,57 =
1-527-28-411 48,3 - Zn 19 0,57 a
PN-EN 74-2

PL - pakowane do kartondw, mozliwo$¢ pakowania do workow po 50 szt.

EN - Packed bulky in cartons or in sacks a 50 pieces

DE - verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 50 St.

RU - YNaKoBKa — K3PTOHHAA KOPOBKE, ABNAETCA BO3MOMHOCTb YAKOBKY B MELLK MO 50 LWT.

PL + -zmontowane EN + -assembled DE
- w elementach - -unassembled
Zn - cynk ogniowy Zn - hot galvanized
B - sprawdz dostepnoé¢ produktow B - Necessary to verify
W magazynie the availability of products

+ - montiert
- nicht montiert
2Zn - feuerverzinkt
B - Bitte Vorratigkeit prifen

RU

+ - CMOHTUPOBaHbIE
- 3NeMeHTbI
Zn - UNHKOBaHOE 3BEHO
@ - Heobxoanman nposepka
[OCTYNHOCTY TOBaPOB
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Khaa

1.541 I

Clamping ring
Kupplungsdeckel
MydTa

kod mm kg szt.

1-541-45-311 48,3 Zn 0,28 )

ZtACZA BUDOWLANE

I3 B KORPUS OBROTOWY ZtACZA DO RUSZTOWAN BUDOWLANYCH

Frame
Unterteil fir Drehkupplung
Kopnyc
) JAYA
kod mm Zn kg szt.
1-561-45-110 48,3 - 0,36 a
1-561-45-310 48,3 + 0,36 a
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PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartonéw, mozliwo$¢ pakowania do workow po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks & 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - umHKoBaHOe 3BeHO
- YNaKoBKa — KaPTOHHaA KOPOBKa, ABNAETCA BO3MOMKHOCTb YNAKOBKMU B MELLIKW N0 25 LUT.

- IN-Y-J¥ B LACZNIK RUR DO RUSZTOWAN BUDOWLANYCH
i Coupling pin

Rohrverbinder
; LleHTpupyroLLaA BTYNKA
O ANa CTpouTenbHbIX NOMOCTOB
)
)
@ ==}
< kod r% Zn % szt.
N 1-581-00-311 48,3/42 + 1,15 )
@)
<< PN-EN 74-3
J
N

KA

|3 Xl SRUBA DO ZLACZA DO RUSZTOWAN BUDOWLANYCH

T-bolt
Hammerkopfschraube fiir Kupplungen
Bont
kod —= Zn kg szt.
1-591-10-311 14x68 + 0,09 a2
PL B - sprawdz dostepnos¢ EN B - Necessary to verify DE B -Bitte Vorratigkeit priifen RU B - Heobxognman npoBepka
produktow w magazynie the availability of products [0CTYMHOCTU TOBapPOB
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Khaa

o3 P’ NAKRETKA KOLNIERZOWA DO ZtACZA DO RUSZTOWAN BUDOWLANYCH
Flanged nut
Bundmutter fir Kupplungen
Marika
kod Jan| Zn 5& g
1-592-10-301 SW-19 i 0,03 a
1-592-15-301 SW-22 + 0,04 =

=32 NIT DO ZtACZA DO RUSZTOWAN BUDOWLANYCH

Rivet
Niete fir Kupplungen

3aKnénka a
8 B
kod m— Zn kg szt.

1-593-41-301 16x20 + 0,05 =
PL + -zmontowane EN + -assembled DE + -montiert RU + - CMOHTUpOBaHblE
- -welementach - -unassembled - - nicht montiert - - 3neMeHTbl
Zn - cynk ogniowy Zn - hot galvanized Zn - feuerverzinkt Zn - UNHKOBaHOE 3BeHO
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> NASZA SPECJALNOSCIA SA ODKUWKI

Posiadamy 125-letnie do$wiadczenie w produkcji odkuwek
matrycowych i swobodnie kutych. Oferujemy Panstwu odkuwki
o masie do 10kg i wymiarach do 200 mm szerokosci (Srednicy)
i 500 mm dtugosci.

> GWARANTUJEMY BARDZO KROTKIE TERMINY DOSTAW

Klienci cenig nas za szybko$¢ realizacji zamowien. Nowe
odkuwki jesteSmy w stanie zaprojektowac i dostarczy¢ nawet
w ciagu 3-4 tygodni od daty zamoéwienia. Kadra doswiadczo-
nych pracownikow, wtasna narzedziownia i lokalizacja zaktadu
w jednym miejscu czynig nas elastycznymi i niezaleznymi.

> KAZDY WYROB TRAKTUJEMY INDYWIDUALNIE

Przyslijcie nam Panstwo rysunek, szkic lub wzér, a my za-
projektujemy i wykonamy odpowiednig odkuwke.

Zapewniamy Panstwu fachowe doradztwo juz na etapie
powstawania modelu. Pomagamy w zapewnieniu wykonalnosci
wyrobu, optymalizacji naddatkéw na obrdbke, ustaleniu tole-
rancji wykonania, potozenia logo czy numeru partii.

Przed rozpoczeciem produkcji przedstawiamy do oceny
sporzadzony przez nas rysunek.

> INWESTUJEMY W NOWOCZESNOSC

Projektowanie odkuwek w systemie Pro Engineer oraz bez-
posredni transfer danych do sterowanych numerycznie frezarek
pozwala nam ograniczy¢ do minimum czas przygotowania no-
wego oprzyrzadowania. Posiadamy wtasng narzedziownie wy-
posazong w szybkie centra obrébcze szwajcarskiej firmy Mikron
oraz nowoczesng hartownie gwarantujaca optymalng twardos¢
i duza wytrzymatos¢ naszych matryc a takze doskonata jakosc¢
obraébki cieplnej oferowanych Panstwu wyrobdw.

Zastosowanie nagrzewow indukcyjnych i nowoczesnych
mtotow kuzniczych niemieckiej firmy Lasco powoduje, ze klien-
ci otrzymuja produkt o najwyzszej, powtarzalnej jakosci. Trzy z
naszych mtotdw wyposazone sa w wyrzutniki odkuwek. Posze-
rza to nasze mozliwosci produkcyjne o odkuwki z minimalnymi
skosami matrycowymi.

> NAJWYZSZA JAKOSC JEST DLA NAS PRIORYTETEM

Nowoczesny park maszynowy, doswiadczenie pracownikow
oraz bardzo dobra organizacja i kontrola produkcji gwarantuja
doskonata jakos¢ odkuwek. Nasza firma poddawana jest takze
regularnemu nadzorowi zewnetrznemu - posiadamy certyfikat
ISO 9001:2008.

> ODKUWKI SUROWE | WIELE WIECEJ

Nasza oferta nie ogranicza sie wytacznie do odkuwek su-
rowych. W zaleznosci od Panstwa potrzeb zapewniamy takze
obrobke mechaniczng, obrobke cieplng, pokrycie powierzchni
i montaz.

> ZALETY ODKUWEK

+ materiat przerabiany w procesie kucia uzyskuje lepsze wtas-
ciwosci mechaniczne

+ zachowanie ciagtosci widkien, co gwarantuje wytrzymatosé
odkuwki na najwyzsze obcigzenia

+ wysoka odporno$¢ na odksztatcenie plastyczne i pekanie

+ mozliwos¢ uzyskania skomplikowanych ksztattow

+ mozliwos¢ uzyskania ksztattu zblizonego do wyrobu gotowe-
go, co powoduje znaczng oszczedno$¢ materiatu i zmniej-
szenie kosztéw obrdbki skrawaniem (mozna zrezygnowac
z obrobki pewnych powierzchni, naddatki na obrébke sa mini-
malne)

+ lepsza jako$¢ powierzchni w poréwnaniu do odlewow

+ mozliwos$¢ produkcji duzej ilosci sztuk w krdtkim czasie

> UNSER FACHGEBIET SIND SCHMIEDETEILE

Wir haben eine 125-jahrige Erfahrung mit der Produktion der
Gesenk- und freigeschmiedeten Schmiedeteilen. Wir bieten Ihnen
Schmiedeteile an, die bis zu 10kg wiegen, eine Breite (Durchmes-
ser) von 200mm und eine Lange von 500mm haben.

> WIR GARANTIEREN IHNEN SEHR KURZE LIEFERTERMINE

Unsere Kunden schatzen uns sehr fir die kurzen Lieferter-
mine. Neue Schmiedeteile entwerfen und liefern wir schon bis zu
3 bis 4 Wochen ab dem Bestelldatum. Erfahrene Mitarbeiter, ein
eigener Werkzeugbau und dass unser Unternehmen einen Stand-
ort hat, macht uns sehr elastisch und unabhangig.

> JEDES PRODUKT BEHANDELN WIR INDIVIDUELL

Schicken Sie uns eine Zeichnung, einen Entwurf oder ein
Muster und wir entwerfen und produzieren Ihnen das richtige
Schmiedeteil. Wir versprechen Ihnen schon bei der Entwerfung
der Modelle eine fachmannische Beratung. Wir helfen Ihnen bei
der Ausfihrbarkeit, bei der Optimierung der Aufmasse, beim
Festlegen der Toleranzen, bei der Lage des Logos und bei der
Chargennummer.

Vor dem Produktionsbeginn senden wir Ihnen die von uns
erstelle Zeichnung zur Begutachtung.

> WIR INVESTIEREN IN EINE MODERNE ZUKUNFT

Das Entwerfen der Schmiedeteile im Pro Engineer - System
und der direkte Transfer der Daten zu unseren numerisch ge-
steuerten Frasmaschinen erlaubt uns die Arbeitszeiten fir neue
Umformwerkzeuge zu minimieren. Wir besitzen einen eigenen
Werkzeugbau ausgestatten mit schnellen Bearbeitungszentren
der Firma Mikron und auch eine eigene moderne Harterei, des-
wegen kénnen wir Ihnen eine optimale Harte und hohe Festigkeit
unserer Gesenke versprechen, genau wie eine hohe Qualitat der
Warmebehandlung unserer Produkte.

Durch die Verwendung der induktiven Warmebehandlungsan-
lage und modernsten Schmiedehammer der Firma Lasco, bekom-
men unsere Kunden nur Produkte mit hochster wiederholbarer
Qualitat. Drei unserer Schmiedehammer sind mit Auswerfer fir
Schmiedeteile ausgestattet. Das vergroBert unsere Maglichkeiten
des Schmiedens um Teile mit minimalen Schragen.

> HOCHSTE QUALITAT IST UNSER ZENTRALES ANLIEGEN

Ein moderner Maschinenpark, qualifizierte und erfahrene Mit-
arbeiter, eine sehr gute Organisation und Kontrolle der Produkte
erlaubt uns die Schmiedeteile weiter zu perfektionieren. Unser
Unternehmen unterliegt auch einer regelmaBigen Fremdiberwa-
chung - wir besitzen das Zertifikat ISO 9001:2008.

> ROHSCHMIEDETEILE UND VIEL MEHR

Wir bieten unseren Kunden nicht nur Rohlinge an. Nach Wunsch
des Kunden filhren wir auch eine mechanische Bearbeitung, Warme-
behandlung, Oberflachenbeschichtung und Montage durch.

> VORTEILE DER SCHMIEDETEILE

- das bearbeitete Material erhalt durch den Prozess des Schmie-
dens bessere mechanische Eigenschaften

« der Faserverlauf bleibt erhalten, was hohe Festigkeit der
Schmiedeteile garantiert

- groBe Widerstandsfahigkeit gegen Verformungen und Risse

« komplizierte Formen sind maoglich

« Mdglichkeit eine Form zu erzielen, die dem fertigen Produkt
gleicht, was zur Einsparungen beim Material und bei der Zer-
spanung fihrt (man kann auf die Bearbeitung mancher Ober-
flachen verzichten, die Aufmasse sind dann minimal)

« bessere Qualitat der Oberfléchen im Gegensatz zu einem GuBstlick

« Mdglichkeit eine groBe Stiickzahl in einer kurzen Zeit zu pro-
duzieren
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11721 B

Spade
Spaten
3actyn

ke = L0 &

kod mm kg szt.

1-721-00-638 280x200 1050 2,00 1

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane
- cze$¢ pracujaca hartowana
- wyrob nitowany
- trzon bukowy prosty
EN - made of tool steel, lacquered surfaces
- hardended working part
- product jointed with rivets
- straight beech handle
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert
- Buchenstiel gerade
- vernietet
- Buchenstiel gerade
RU - wu3roToBneHo u3 MHCprMeHTaanOﬁ CTanun, NaKMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTN
- 3aKanéHHan paboyan YacTb
- CoeiMHEHHbI 3aKNénKamu
- ByKOBaA pyyKa

KA

§1.722 B .

Shovel
Schaufel
Nonarta

. S 2 @

kod mm kg szt.

1-722-02-608 270x230 1300 1,84 5

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane
- trzon bukowy prosty
EN - made of tool steel, lacquered surfaces
- straight beech handle
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert
- Buchenstiel gerade
RU - M3roTOBNEHO N3 MHCTPYMEHTANBHOM CTanu, NaKUPOBaHHbIE NOBEPXHOCTN
- ByKOBaA pyyKa

KA

} 1.743 T

Clamp shackles
Bauklammer
CKoba cTpouTenbHanA

N k—>1 A =2

kod mm mm kg szt.
1-743-10-140 fi8 150 0,059 a
1-743-15-110 5x25 200 0,243 B
1-743-20-110 5x25 250 0,293 1
1-743-25-110 5x25 300 0,343 1
1-743-30-110 5x25 350 0,388 =

PL - wykonane ze stali narzedziowej

EN - made of tool steel

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl

RU - 1M3roToBNEHO U3 MHCTPYMEHTaNbHOW CTanu
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Khaa

1.744 B CLEGET -
Crampet hook @)

Putzhaken o

MB03Ab LUTYKaTYpLUVKa i >

=

ke—sf 5 =2 w

kod mm kg szt. =z
1-744-00-001 145 0,14 10 z

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie cynkowane

EN - made of tool steel, zinc coated surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen verzinkt

RU - wu3roToBneHo u3 I/IHCprMeHTaHbHOIZ CTann, UNHKOBOE MOKpbITUe

Khaa

1.745 I

Hacksaw with blade
Metallsage
Ho*KOBKa € N0OMOTHOM

k—of Ay =2

kod mm kg szt.

1-745-00-021 520 0,7 1

PL - wykonane ze stali narzedziowej

EN - made of tool steel

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl

RU - 13roTOBNEHO U3 MHCTPYMEHTANbHO CTanu

Bench vise “Pionier”

Rohrschraubstock ,Pionier” max g 62mm
TucKn anA Tpy6 Max @ 2 inch
kod mm kg szt.
1-746-00-000 1200x680 17,2 1

PL - wykonane ze stali narzedziowej

EN - made of tool steel

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl -

RU - M3roTOBNEHO U3 MHCTPYMEHTANbHO CTanu

PL B - sprawdz dostepno$¢ N B - Necessary to verify DE B -Bitte Vorrétigkeit prifen RU B - Heobxoguman nposepka

produktéw w magazynie the availability of products [AOCTYNHOCTU TOBapPOB
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i 1.761 R

Tyre lever
Montierhebel
JTonaTKM MOHTaMHble

ke—sf iy 52/
kod mm kg szt.
1-761-35-101 450 0,692 6
1-761-40-101 500 0,885 6
PL - wykonane ze stali narzedziowej
EN - made of tool steel
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
RU - M3roTOBNEHO U3 UHCTPYMEHTaNLHOM CTanu

K

j1.762

Pullers
Lager- und Federabzieher
CbeMHUKM

od WL 88

szt.
1-762-00-410 Mc Persona 1,0 a
Ay =2
kod kg szt.
1-762-10-440 70 0,4 a a
1-762-20-440 114 0,65 b =
fAYA =2
kod [CIe] kg szt.
1-762-30-440 150 1,6 =
52 =2
kod QO 19 kg szt.
1-762-50-420 230 3,0 a 1
1-762-60-440 350 6,70 b a
PL - powierzchnie cynkowane
EN -zinc coated surfaces
DE - Oberflachen verzinkt
RU - uuHKoBOE NOKpbITUE

a-45mm

<~ b-60mm T

a-100 mm
b-150 mm

<

80

a - sprawdz dostepnos¢ EN
produktow w magazynie

- Necessary to verify
the availability of products

DE

B -Bitte Vorratigkeit priifen

RU

a - Heobxoguman npoBepka
[AOCTYMHOCTY TOB3POB
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1.7 64 RILETEETIN VAT >
Disassembly fork @)

Demontagegabel o

Bunkun gemMoHTarKHble g

1-764-00-400 200 0,56 B . s =

PL - powierzchnie cynkowane
EN -zinc coated surfaces
DE - Oberflachen verzinkt
RU - unHKoBOE NOKpbITUE

§1.771

KLIN ALUMINIOWY DO TRZONOWANIA

Aluminium wedge

Alu-Keil zum Stielen

ANOMUHEBBIN KAMH ANA HacageHnA
TOMOPa Ha TomnopwuLLe

kod kanD' %'(;A @
1-771-05-016 7 x 25,5 x 44 0,02 10
1-771-10-016 7 x255x46 0,02 10
1-771-15-016 8,5x30x49 0,02 10

1.772

TRZON DO MLOTKOW SLUSARSKICH

Handle for hammers
Stiele fir Schlosserhdmmer
MonoToBuLle

kod mm kg szt.

1-772-06-022 0,1 220 B 0,046 10

1-772-06-052 220 J 0,046 10

1-772-08-022 0,2 250 B 0,056 10

1-772-08-052 0,2 250 J 0,056 10

1-772-10-022 0,3 300 B 0,09 10

1-772-14-052 0,3 300 J 0,09 10

1-772-18-022 0,5 320 B 0,1 10

1-772-18-052 0,5 320 J 0,1 10

1-772-24-052 0,8 350 J 0,14 10

1-772-26-022 0,8 350 B 0,14 10

1-772-26-052 1,0 360 J 0,155 10

1-772-28-022 10 360 B 0,155 10 PL - w komplecie klin rurkowy stalowy
- powierzchnie lakierowane

1-772-30-052 1,5 380 J 0,18 10 EN - complete set with pipe
- lacquered surfaces

1-772-34-022 15 380 B 0,18 10 DE - inklusive Stahlrohrkeil
- Oberflachen lackiert

1-772-34-052 2,0 400 J 0,235 10 RU - B KOMMN/EKTE METNANYECKU (TPYBHBIN) KNWMH
— N3KMPOBAHHbIE MOBEPXHOCTU

1-772-40-022 2,0 400 B 0,235 10
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- 1.7 7 4 BB XS
g Handle for heavy hammers
Stiele fir schwere Hdmmer
g MonoTtoBuLle - _
kod kg mm kg szt.
Z
= 1-774-59-010 3,0 600 B 0,5 =
o 1-774-59-040 3,0 600 J 05 =
1-774-69-010 4,0 700 B 06 =
1-774-69-040 4,0 700 J 06 =
1-774-74-010 5,0 800 B 06 =
1-774-74-040 5,0 800 J 06 =
1-774-79-040  80-100 900 J 0,9 a

PL - powierzchnie lakierowane
EN - lacquered surfaces

DE - Oberflachen lackiert

RU - naknposaHHble NoBEpXHOCTH

KA

}1.775 R

Handle for axes
Stiele fir Axte und Spalthdmmer

Tonopuule
=
kod kg mm kg szt.
1-775-26-061 0,6 360 J 0,28 1
1-775-30-061 08 380 J 0,23 1
1775-54-061 SO 5g J 045 1
1,2 zKlinem

1-775-64-061  15;18;20;

2,0 zKlinem 650 J 058 1

PL  -w komplecie klin aluminiowy
- powierzchnie lakierowane
EN - complete set with alluminium wedge
- lacquered surfaces
DE - inklusive Holzkeil und Alu-Keil
- Oberflachen lackiert
RU - B KOMNNeKTe AepeBAHHbIA aNIOMUHEBLINA KUH
~ NaKNPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU

kod kg~ mm kg szt [ A |

1-775-79-041 2,5 900 J 06 a8
PL B - drewno bukowe EN B -beech DE B - Buchenstiel RU B -6yk
J  -drewno jesionowe J -ash J - Eschenstiel J -AceHb
= - sprawdz dostepnos¢ produktow = - Necessary to verify B - Bitte Vorratigkeit prifen B - Heobxogmman npoBepka
w magazynie the availability of products [OCTYMHOCTU TOB3POB
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DRERYASNY zesTaw NARZEDZI DLA ELEKTRYKAWKUFRZE

Electricians’ tool kit
Werkzeugsatz fur Elektriker im Koffer
Habop MHCTPYMEHTOB ANA 3NEKTPUKA

1-791-05-004

Komplet kluczy oczkowych RWKt
8x10, 9x11, 12x13, 13x15, 14x17, 19x22, 24x27, 30x32

Komplet kluczy ptaskich RWPd
6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 22x24

Komplet kluczy RWTg 2, 3, 4,5, 6
Wkretak ptaski 0,8x5,5

Szczypce uniwersalne RSEc 180 mm

Szczypce ptaskie wydtuzone RSEx 160 mm

WYMIARY KUFRA

Szczypce okragte wydtuzone RSEw 200 mm

wysokos¢: 260 mm
dtugo$¢: 390 mm
Szczypce tnace czotowe RSDa 160 mm PCV szeroko$¢: 160 mm

Motek Slusarski RMSa 0,5 kg std

Szczypce potokragte z ostrzami RSEe 160 mm

Przecinak $lusarski RDCa 150 mm
Oprawka pitki do metalu
Brzeszczoty 3 szt.

Neonowy wskaznik napiecia

N6z monterski

Pilnik do stykéw

Miara drewniana

Wkretak elektryczny ptaski 1x5x125
Wkretak elektryczny krzyzak PH2

PL - istnieje mozliwo$¢ kompletacji zestawdw wedtug
indywidualnych wymagan odbiorcy

EN - there is a possibility to complete a set according
to individual client's wishes

DE - Es besteht die Mdglichkeit, den Satz wunschgeman
zu komplettieren

RU - ABNAETCA BO3MOMHOCTb NPOM3BEAEHUA
HabopOB TOYHO MO 33Kasy NoKkynatena

PL - zastrzegamy sobie prawo zmian wyrobéw wchodzacych w sktad kompletéw badz zestawow, ktére nie beda miaty wptywu na obnizenie ich funkcjonalnosci
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iBWA°EN UNIWERSALNY ZESTAW NARZEDZIOWY W KUFRZE

Universal tool kit
Universaler Werkzeugsatz im Koffer
YHVBepCanbHbln HA6OP UHCTPYMEHTOB

1-791-30-004

Komplet kluczy oczkowych RWKb
6x7, 8x10, 9x11, 12x14, 13x15, 16x17, 18x19, 22x24

Komplet kluczy ptaskich RWPd
6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17

Klucz oczkowo-ptaski 10 mm

Klucz oczkowo-ptaski 13 mm

Komplet wkretakéw monterskich 3 RWWcF 2 RWWr

Szczypce uniwersalne RSUa 160 mm PCV

WYMIARY KUFRA

Szczypce uniwersalne RSEc 180 mm wysoko$é: 260 mm

Szczypce ptaskie wydtuzone RSEx 160 mm dtugos¢: 390 mm
Szczypce ptaskie wydtuzone RSKb 200 mm szerokost: 160 mm
Szczypce okragte wydtuzone RSEw 200 mm

Szczypce potokragte z ostrzami RSEe 160 mm

Szczypce tnace czotowe RSDa 160 mm PCV

Obcegi do prac budowlanych RSSt 220 mm PCV

Szczypce tnace skosne boczne RSEk 160 mm

Nozyce blacharskie

Szczypce nastawne RSUgD 240 mm

Szczypce do pierscieni osadczych RSKn 160 mm PCV

Szczypce do pierscieni osadczych RSKm 160 mm PCV

Motek $lusarski RMSa 0,5 kg std

Przecinak $lusarski RDCa 150 mm

Punktak $lusarski RDTa 100 mm

Przebijak blacharski RDPd @ 4 mm

Wybijak cylindryczny RDAa @ 8 mm

N6z monterski

Pilnik trojkatny 200 mm

PL - istnieje mozliwo$¢ kompletacji zestawdw wedtug
indywidualnych wymagan odbiorcy

EN - there is a possibility to complete a set according
to individual client's wishes

DE - Es besteht die Méglichkeit, den Satz wunschgeman
zu komplettieren

RU - ABNAETCA BO3MOMHOCTL NPOU3BeAeHUA
HabopoB TOYHO N0 3aKa3y NoKynaTena

PL - zastrzegamy sobie prawo zmian wyrobow wchodzacych w sktad kompletow badz zestawdw, ktore nie beda miaty wptywu na obnizenie ich funkcjonalnosci
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DERARN zestaw narzepziwszarcewiszaces

Car tool kit

Werkzeugsatz im Hangeschrank
Habop uHcTpymeHTOB ANA
aBTOMO6UNUCTa

1-791-40-007

Komplet kluczy oczkowych RWKt
8x10, 9x11, 12x13, 13x15, 14x17, 19x22, 24x27, 30x32

Komplet kluczy ptaskich RWPd
6Xx7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 22x24

Klucz oczkowo-ptaski 10 mm

Klucz oczkowo-ptaski 13 mm

Komplet kluczy imbusowych RWTg 3, 4, 5, 6, 7, 8,9, 10

Klucz oczkowy jednostronny RWKKs 27 mm WYMIARY SZAFKI

Klucz oczkowy jednostronny RWKKs 30 mm wysoko$¢: 750 mm
dtugos¢: 600 mm

Klucz oczkowy jednostronny RWKKs 32 mm gtebokosé: 240 mm

Klucz oczkowy jednostronny RWKKs 36 mm

Klucz oczkowy jednostronny RWKKs 41 mm
Komplet wkretakéw monterskich 3 RWWcF 2 RWWr
Szczypce uniwersalne RSUa 160 mm PCV

Szczypce uniwersalne RSEc 180 mm

Szczypce okragte wydtuzone RSEw 200 mm
Szczypce ptaskie wydtuzone RSKb 200 mm

Szczypce tnace czotowe RSDa 160 mm PCV

Obcegi do gwozdzi RSCaF180 mm PCV

Szczypce tnace skosne boczne RSEk 140 mm

Nozyce blacharskie

Szczypce do rur RSRf 250

Szczypce nastawne RSUgD 240 PCV

Szczypce do pierscieni osadczych RSKn 160 mm PCV
Szczypce do pierscieni osadczych RSKm 160 mm PCV
Motek $lusarski RMSa 0,5 kg std

Siekiera 0,8 kg

Przecinak $lusarski RDCa 150 mm

Przecinak $lusarski RDCa 300 mm z rekojescia

tom wyciggacz 500 mm

Punktak Slusarski RDTa 100 mm

PL - istnieje mozliwo$¢ kompletacji zestawdw wedtug

Wybijak cylindryczny RDAa @ 8 mm indywidualnych wymagan odbiorcy
EN -there is a possibility to complete a set according
Oprawka pitki do metalu to individual client's wishes

DE - Es besteht die Méglichkeit, den Satz wunschgeman
zu komplettieren

RU - ABNAETCA BO3MOMHOCTL NPoOu3BeAeHUA
HaGOpOB TOYHO MO 33Ka3y NoKynaTenAa

Brzeszczoty 3 szt.
tyzki do opon

N6z monterski

PL - zastrzegamy sobie prawo zmian wyrobéw wchodzacych w sktad kompletdw badz zestawéw, ktére nie bedg miaty wptywu na obnizenie ich funkcjonalno$ci
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Assembly tool kit
Werkzeugsatz im Kasten
Habop uHcTpymeHTOB ANA
MEeXaHWKa B ALMKe

1-791-45-006

INNE WYROBY

Komplet kluczy oczkowych RWKt 8x10, 9x11, 13x15, 22x24

Komplet kluczy oczkowo dwustronnie wygietych
RWKb 6x7, 12x14, 16x17, 18x19

Komplet kluczy ptaskich RWPd
6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17

Klucz oczkowo-ptaski 10 mm WYMIARY SKRZYNKI

Klucz oczkowo-ptaski 13 mm wysokp,éc’: 220 mm
dtugos¢: 430 mm

Komplet wkretakow monterskich 3 RWWcF 2 RWWr szeroko$¢: 430 mm

Szczypce uniwersalne RSUa 160 mm PCV

Szczypce uniwersalne RSEc 180 mm

Szczypce ptaskie RSPb 160 mm

Szczypce okragte wydtuzone RSEw 200 mm

Obcegi do gwozdzi RSCaF180 mm PCV

Szczypce czotowe RSDa 160 mm PCV

Szczypce tnace skosne boczne RSEk 160 mm

Nozyce blacharskie

Szczypce do rur RSRf 250

Szczypce do pierscieni osadczych RSKn 160 mm PCV
Szczypce do pierscieni osadczych RSKm 160 mm PCV
Motek $lusarski RMSa 0,5 kg std

Przecinak $lusarski RDCa 200 mm

Punktak $Slusarski RDTa 100 mm

Wybijak cylindryczny RDAa @ 8 mm

Oprawka pitki do metalu

Brzeszczoty 3 szt.

Pilnik ptaski 200 mm

PL - istnieje mozliwo$¢ kompletacji zestawdw wedtug
indywidualnych wymagan odbiorcy

EN - there is a possibility to complete a set according
to individual client’s wishes

DE - Es besteht die Mdglichkeit, den Satz wunschgeman
zu komplettieren

RU - ABNAeTCA BO3MOMHOCTbL Npon3BeeHna
HabopoB TOYHO MO 33Ka3y MoKynaTena

PL - zastrzegamy sobie prawo zmian wyrobow wchodzacych w sktad kompletow badz zestawdw, ktore nie beda miaty wptywu na obnizenie ich funkcjonalnosci
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>>> Fabryka Narzedzi
»Kuznia” S.A.
ul. 1 Maja 70, 32-440 Sutkowice

Krakow

Wieliczka

Gtogoczow

Kalwaria Krzywaczka

Zebrzydowska )
I1zdebnik

Biertowice

<
Bielsko-Biata

Rudnik
955

Jawornik
Sutkowice .
Myslenice

Harbutowice ;Zakopane

Palcza 956

Sucha
Beskidzka



Centrala Techniczna ELTECH Sp. z o.0.
ul. Fabryczna 1-3, 58-100 Swidnica

tel. 74 858 27 00 fax 74 858 27 01

www.eltech.com.pl eltech@eltech.com.pl

Dystrybutorem naszych narzedzi jest

CENTRALA TECHNICZNA

ELTECH®




